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ЦД.160.06.31.000 СБ  

 Корпус 2663 1 :10
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   1. Сварные швы см табл1.
   2. * Размеры для справок.
   3. H14, h14, ± IT14/2.
   4. Допускается отверстия по размерам ,обозначенным **, выполнить
совместно с рамой ЦД.160.06.09.000 и корпусом ЦД.160.06.32.100. 
 
   5. Покрытие- грунтовка TEMACOA TGPL-S Primer TIKKURILA;
краска TEMADUR 50, цвет RAL 1015 TEMASEEPD, TIKKURILA.
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