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Содержание:
1.Техническое задание для НИР (Таблица №1)
2.Схема проведения опытов

3. Температурные показатели работы мельницы (Таблица №2).

1.Техническое задание

Основываясь на ТЗ (см. таб.№1) полученным от заказчика «Катхимпром», целью данной работы являлось определения возможности работы мельницы в течение длительного времени для достижения теплового баланса и определение влияние на материал температур(при тепловом балансе). 
Таблица №1 ТЗ заказчика на помол катионита

	Крупность конечного продукта, мкм
	Производительность, кг/ч
	Мощность установки, кВт
	Допустимая температура материала, 0С
	Время непрерывной работы, ч

	90% менее 100 мкм
	100
	Не более 44
	90-100
	1-3(по достижению теплового баланса)
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Для проведения испытаний катионита была выбрана мельница ТИТАН РВМ-90 (был сделан запас мощности привода для определения оптимальной мощности, необходимой для требуемой заказчиком производительности). 
2.Схема проведения опытов по измельчению представлена на рис.№1.

Рис.№1 Схема проведения опытов

Исходный катионит в течение 24 часов нагревался в сушильном шкафу при температуре 75 0С. После катионит засыпался в бункер вибропитателя, затем вибропитатель настраивался на производительность 100 кг/час. Далее запускалась мельница и начиналась подача материала при помощи вибропитателя. Длительность помола составила 1,5 часа. Главным показателем достижения теплового баланса является стабилизация температур во всех узлах. За 1,5 часа работ мельница вышла на тепловой баланс по системе охлаждения, данные представлены в таблице №2. По окончании помола  мельница останавливалась и из разгрузочного бункера отбиралась проба для определения гранулометрического состава измельченного катионита. Во время проведения помолов контролировались следующие параметры: ток обмотки двигателей, температура обечайки, температура материала. Результаты помола представлены в таблице №3.
Как видно из таблицы №3 содержание класса -100 мкм составляет? %. При этом расход электроэнергии на 1 кг материала составил 0,35-0,4 кВт.
Таблица №2 Температурные показатели работы мельницы.

	Время
	Температура обечайки
	Температура бочки
	Температура входящей воды
	Температура выходящей воды

	0
	21
	21
	20,6
	20,6

	3
	35
	40
	20,6
	21

	8
	38
	60
	21
	24,6

	13
	41
	70
	20,8
	27

	20
	41
	70
	20,8
	28,2

	30
	42
	71
	20,9
	28,4

	40
	42
	71
	21
	28,4

	50
	41
	72
	20,6
	28,2

	60
	42
	71
	20,6
	28,7

	70
	42,3
	72
	21,9
	28,5

	80
	42
	72
	21,3
	28,4

	90
	42
	71
	21,2
	28,4


На рисунке №3 представлено изменение температуры бочки с готовым продуктом

в течение работы мельницы РВМ-90.
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Рис.2 Изменение температуры обечайки камеры измельчения

        в течение работы роторно-вихревой мельницы РВМ-90

На рисунке №3 представлено изменение температуры бочки готовой продукции в течение работы мельницы РВМ-90. [image: image2.emf]0
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Рис.3 Изменение температуры бочки в течение работы мельницы МД-90.

На рисунке №4 представлено изменение температуры выходящей воды в течение работы мельницы РВМ-90.
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Рис.4 Изменение нагрузки на двигатели в течение работы мельницы РВМ-90

Таблица №3 Результаты помола
	Номер опыта
	Диаметр ножа, мм


	Диаметр диафрагмы, мм
	Время измельчения, час
	Масса пробы после измельчения, кг
	Производительность, кг/ч
	Температура обечайки мельницы0С
	Ток обмотки двигателя, А
	Содержание класса -100 мкм,%

	№1
	750
	280
	1,5
	12,7
	100
	40
	60
	--------


Выводы: 
1.Температура входящей воды была на протяжении всего пола постоянна и составляла 20-21 0С.  Из таблицы №1 видно, что через 45 минут непрерывной работы достигается тепловой баланс (температура всех узлов машины становится постоянной), при температуре охлаждающей жидкости (вода) 20-210С и дальнейшего прироста температуры не наблюдается. При этом температура материала в разгрузочном бункере составила около 700С. Так же следует учесть тот факт, что подаваемый в мельницу исходный катионит только в течение первых 1-1,5 часов сохранял температуру около 600С.
Для обеспечения температурного режима измельчаемого материала при помоле полимеров (и в частности, катионитовой смолы), для охлаждения камеры измельчения и соответственно продукта требуется использовать либо проточную техническую воду (при наличии), либо ставить вместо бочки (наличие которой достаточно только для лабораторных испытаний) промышленный охладитель воды.  

2.При проведении длительного помола были достигнуты заданные требования заказчика. 
Однако роторно-вихревая мельница РВМ-90 избыточна для выполнения задачи заказчика.  

Рекомендуется приобрести мельницу РВМ-44, которая обеспечит помол 90% менее 100 мкм с производительностью 100 кг/час.
Катионит








РВМ-90





Измельченный катионит








Комментарии и вопросы редактору сайта и директору группы компаний  Игнатову Владимиру Ивановичу присылать по эл.почте  ignatov@tempspb.ru  или звонить по моб.тел.+7 (921) 882-39-51


_1605898886.doc
[image: image1.png]ﬂfg)'(’ll-l%Aoruu







