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Выдержки из отчёта о проведённой научно-исследовательской работе

«Исследование измельчаемости клинкера 

на центробежно – ударной дробилке».

Цель проведения эксперимента - определение оптимального режима снижения крупности исходного клинкера перед подачей его в шаровую мельницу с целью увеличения ее производительности.  

Оборудование – лабораторная дробилка Титан Д-040, виброгрохот израильской фирмы «Круш»

Материал – клинкер с исходной крупностью 0-20мм

Требуемый готовый продукт – 5мм 

В лабораторию поступила проба клинкера в 2 мешках общей массой ~80 кг. Надо обязательно отметить, что полученные результаты исследований на измельчаемость данной конкретной пробы не могут быть напрямую перенесены на клинкер производства других компаний, так как прочностные характеристики клинкера могут серьезно различаться у разных производителей.
Цель испытаний:

     1.Определение гранулометрического состава клинкера после дробления на 
        центробежной дробилке типа Титан-Д на различных скоростях вылета материала – 80, 
        100 м/с
2.Определение производительности, цикла дробления и энергопотребления  

   центробежной дробилки по готовому классу 0-5 мм в зависимости от скорости удара.

Методика работ:
Схема проведения испытаний приведена на рис.1 (см.ниже). Так как лабораторная дробилка Титан Д-040 не может принимать кусок больше 20мм, то весь материал подвергли предварительному грохочению на сите 20мм (для недопущения излишнего переизмельчения). Надрешетный продукт виброгрохота довели до крупности -20мм на щековой дробилке в цикле с контрольным грохочением. 
Проба считалась готовой для следующего передела при содержании класса крупностью -20+0 не менее 95% (по факту -20 мм 100%), после этого был проведен анализ на гранулометрический состав (сита: 20; 15; 10; 5; 2,5; 1,25; 0,630; 0,315; 0,160; 0,100мм), взвешивание материала, усреднение методом «кольца и конуса» с последующей подготовкой проб Бух1, Бух2 и БухСФ с массами ~30кг (по факту 31,47 кг), ~30кг (по факту 28,18 кг) и ~20кг (по факту 19,44 кг) соответственно. 
Проба БухСФ использовалась для создания самофутеровки (минеральной постели) в дробилке ТитанД-040 на скорости 80 м/с. Материал, оставшийся после создания самофутеровки, далее не использовался и был утилизирован. 
Проба Бух1 подвергалась дроблению на скорости 80 м/с (скорость вылета материала из ускорителя дробилки), а проба Бух2 на скорости 100 м/с, далее продукты дробления проб 
Бух1 и Бух2 независимо друг от друга анализировались на гранулометрический состав с тем же набором сит и после утилизировались. Каждое дробление на дробилке Титан Д-040 сопровождалось взвешиванием материала до и после дробления. 
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рис.1 Схема испытаний клинкера
Результаты анализов на гранулометрический состав исходного материала перед дроблением на дробилке Тиан Д-040, продукта дробления пробы Бух1 на скорости 80 м/с, 
а также пробы Бух2 на скорости 100 м/с представлены в таблице 1, 2 и 3 соответственно. 
Гранулометрические характеристики проб на разных этапах испытаний представлены на рис.2.

 Таблица 1
Результаты анализов на гранулометрический состав исходного материала 
до дробления на дробилке Титан Д-040
	класс крупности, мм
	исходный материал до дробления (м0)

	
	частный выход по классам, %
	суммарный выход по плюсу, %
	суммарный выход по минусу, %

	- 20 + 15
	18,7
	18,7
	100,0

	- 15 + 10
	21,5
	40,2
	81,3

	-10 + 5
	19,7
	59,9
	59,8

	- 5 + 2,5
	14,1
	74,0
	40,1

	- 2,5 + 1,25
	8,0
	82,0
	26,0

	- 1,25 + 0,630
	4,2
	86,2
	18,0

	- 0,630 + 0,315
	2,3
	88,5
	13,8

	- 0,315 + 0,160
	1,9
	90,4
	11,5

	-0,160 + 0,100
	3,0
	93,4
	9,6

	- 0,100 + 0
	6,6
	100,0
	6,6

	Итого:
	100
	
	


Таблица2

Результаты анализов на гранулометрический состав пробы Бух1 
после однократного дробления на дробилке Титан Д-040
	класс крупности, мм
	исходный материал до дробления (м7)

	
	частный выход по классам, %
	суммарный выход по плюсу, %
	суммарный выход по минусу, %

	- 20 + 15
	0,7
	0,7
	100,0

	- 15 + 10
	3,3
	4,0
	99,3

	-10 + 5
	9,6
	13,6
	96,0

	- 5 + 2,5
	13,9
	27,5
	86,5

	-2,5 + 1,25
	12,7
	40,1
	72,6

	-1,25 + 0,630
	11,9
	52,0
	59,9

	-0,630 + 0,315
	9,3
	61,3
	48,0

	- 0,315 + 0,160
	6,7
	68,0
	38,7

	-0,160 + 0,100
	4,7
	72,7
	32,0

	-0,100 + 0
	27,2
	100,0
	27,3

	Итого:
	100
	
	


Таблица2 

Результаты анализов на гранулометрический состав пробы Бух2 
после однократного дробления на дробилке Титан Д-040
	класс крупности, мм
	исходный материал до дробления (м9)

	
	частный выход по классам, %
	суммарный выход по плюсу, %
	суммарный выход по минусу, %

	- 20 + 15
	0,2
	0,2
	100,0

	- 15 + 10
	1,9
	2,1
	99,8

	-10 + 5
	5,3
	7,4
	97,9

	- 5 + 2,5
	10,1
	17,5
	92,6

	-2,5 + 1,25
	11,2
	28,7
	82,5

	-1,25 + 0,630
	11,3
	40,0
	71,3

	-0,630 + 0,315
	9,6
	49,6
	60,0

	- 0,315 + 0,160
	7,7
	57,3
	50,4

	-0,160 + 0,100
	5,0
	62,3
	42,7

	-0,100 + 0
	37,7
	100,0
	37,7

	Итого:
	100
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рис. 2. Гранулометрическая характеристика материала на разных стадиях испытаний
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