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Отчет о проведенной научно-исследовательской работе

«Определение оптимального режима измельчения кварцевого песка 

на центробежно-ударной дробилке» 

Цель проведения эксперимента - определение оптимального режима измельчения кварцевого песка  
Оборудование – лабораторная дробилка Титан Д-040, многочастотный грохот Kroosh
Материал – гранитный отсев крупностью 0-3мм

Требуемая готовая крупность – 0-0,63мм  

         Методика проведения эксперимента. Последовательность выполнения операций при работе с пробами кварцевого песка следующая:

· перемешивание

· отбор и ситовой анализ исходной пробы

· измельчение пробы в мокрую на центробежной дробилке скорость - 80 и 100 м/с;

· определение влажности;

· сушка проб

· перемешивание

· отбор и мокрый ситовой анализ проб после измельчения;

· сведением всех данных в таблицу.
Исходный материал

	класс крупности, мкм
	масса
	выход
	по плюсу

	+1000
	2087
	59,2
	59,2

	+500-1000
	630
	17,9
	77,0

	+250-500
	643
	18,2
	95,3

	+125-250
	151
	4,3
	99,5

	-125
	16
	0,5
	100,0


Средняя крупность – 0,712 мм

Для наглядности ниже таблица пересчёта исходного для сит 0,63 и 0,1 мм.

	класс крупности, мкм
	выход
	по плюсу

	+630
	59,2
	72,4

	+100 - 630
	17,9
	27,2

	-100
	18,2
	0,5


Среднее до измельчения – 0,71 мм

Ситовой анализ проб после однократного измельчения

80 м/с

	класс крупности, мкм
	масса
	выход
	по минусу

	+630
	96
	20,7
	100,0

	+100 - 630
	296
	63,9
	79,3

	-100
	71
	15,3
	15,3


Цикл для получения -0,63 мм  – 0,792
Прирост класса -0,63 –  51,7%

Среднее после измельчения – 0,38 мм

Среднее до измельчения – 0,71 мм

Степень измельчения по формуле (D50/ d50) – 1,83

100 м/с
	класс крупности, мкм 
	

	
	масса
	выход
	по минусу

	+630
	43
	14,3
	14,3

	+100 - 630
	192
	63,8
	78,1

	-100
	66
	21,9
	100,0


Цикл для получения -0,63 мм = 0,85
Прирост класса -0,63 =  58,1%

Среднее после измельчения = 0,38 мм

Среднее до измельчения = 0,33 мм
Степень измельчения по формуле (D50/ d50) – 2,13
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