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Выдержки из Отчета по проведенным исследованиям 
дробимости железомарганцевых конкреций высокой влажности 

на центробежно-ударной дробилке
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Схема проведения опытов

В лабораторию поступила проба железомарганцевых конкреций (месторождение которых находится на дне Финского залива - в дельте реки Невы). Задача – проверить возможность дробления железомарганцевых конкреций на дробилке Титан с разной исходной влажностью. В результате эксперимента установлено, что исходная (естественная)  влажность поступившего материала составляет 46%.
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Схема, по которой проводились опыты, представлена ниже на рисунке №1.

Рисунок №1

Полученный гранулометрический состав исходного материала представлен в таблице №1.

Таблица №1   Гранулометрический состав исходного материала
	класс крупности, мм
	выход класса, %

	+5
	41,9

	-5+2
	15,9

	-2+1
	11,2

	-1+0,5
	8,1

	-0,5+0,315
	4,0

	-0,315+0,2
	3,8

	-0,2+0,16
	2,1

	-0,16+0,1
	2,9

	-0,1+0,071
	2,9

	-0,071+0
	7,1

	Итого:
	100,0


Результаты проведенного исследования

Для проведения опытов были подготовлены 4 пробы с разной исходной влажностью: W0 (влажность 0%); W25 (влажность 25%); W35 (влажность 35%); W46 (влажность 46%). Ниже представлены результаты однократного прохода через центробежно-ударную дробилку на скорости 40 м.сек. 
Проба W0 (влажность 0%)

Гранулометрический состав пробы W0 после дробления представлен в таблице №2.

Таблица №2   Гранулометрический состав пробы W0 после дробления

	класс крупности, мм
	выход класса, %

	+5
	0,4

	-5+2
	5,6

	-2+1
	15,8

	-1+0,5
	20,5

	-0,5+0,315
	12,1

	-0,315+0,2
	10,2

	-0,2+0,16
	4,7

	-0,16+0,1
	7,4

	-0,1+0,071
	7,4

	-0,071+0
	15,8

	Итого:
	100,0


Проба W25 (влажность 25%)

Гранулометрический состав пробы W25 после дробления представлен в таблице №3.

Таблица №3 Гранулометрический состав пробы W25 после дробления
	класс крупности, мм
	выход класса, %

	+5
	0,2

	-5+2
	5,7

	-2+1
	17,1

	-1+0,5
	20,6

	-0,5+0,315
	10,5

	-0,315+0,2
	10,5

	-0,2+0,16
	4,8

	-0,16+0,1
	7,4

	-0,1+0,071
	8,3

	-0,071+0
	14,9

	Итого:
	100,0


Проба W35 (влажность 35%)

Гранулометрический состав пробы W35 после дробления представлен в таблице №4.

Таблица №4Гранулометрический состав пробы W35 после дробления

	класс крупности, мм
	выход класса, %

	+5
	1,0

	-5+2
	11,0

	-2+1
	20,5

	-1+0,5
	18,9

	-0,5+0,315
	9,1

	-0,315+0,2
	8,7

	-0,2+0,16
	4,7

	-0,16+0,1
	5,1

	-0,1+0,071
	9,5

	-0,071+0
	11,4

	Итого:
	100,0


Проба W46 (влажность 46%)

Гранулометрический состав пробы W46 после дробления представлен в таблице №5.                                                                                                                      Таблица №5  Гранулометрический состав пробы W46 после дробления
	класс крупности, мм
	выход класса, %

	+5
	15,0

	-5+2
	15,1

	-2+1
	18,7

	-1+0,5
	14,8

	-0,5+0,315
	7,6

	-0,315+0,2
	7,2

	-0,2+0,16
	3,6

	-0,16+0,1
	4,7

	-0,1+0,071
	4,3

	-0,071+0
	9,0

	Итого:
	100,0


Сводная таблица результатов

Таблица №6   Гранулометрический состав исходного материала и после дробления

	класс крупности, мм
	выход класса, %

	
	исходный материал
	проба W0
	проба W25
	проба W35
	проба W46

	+5
	41,9
	0,4
	0,2
	1,0
	15,0

	-5+2
	15,9
	5,6
	5,7
	11,0
	15,1

	-2+1
	11,2
	15,8
	17,1
	20,5
	18,7

	-1+0,5
	8,1
	20,5
	20,6
	18,9
	14,8

	-0,5+0,315
	4,0
	12,1
	10,5
	9,1
	7,6

	-0,315+0,2
	3,8
	10,2
	10,5
	8,7
	7,2

	-0,2+0,16
	2,1
	4,7
	4,8
	4,7
	3,6

	-0,16+0,1
	2,9
	7,4
	7,4
	5,1
	4,7

	-0,1+0,071
	2,9
	7,4
	8,3
	9,5
	4,3

	-0,071+0
	7,1
	15,8
	14,9
	11,4
	9,0

	Итого:
	100,0
	100,0
	100,0
	100,0
	100,0


Таблица №7 Масса материала оставшегося в дробилке

	название пробы
	масса материала до дробления, кг
	масса материала после дробления, кг
	масса материала оставшегося в дробилке, кг
	доля материала (оставшегося в дробилке ) от исходного, %

	     проба W0
	19,92
	17,72
	2,20
	11,0

	проба W25
	18,76
	16,68
	2,08
	11,1

	проба W35
	20,28
	17,44
	2,84
	14,0

	проба W46
	20,00
	17,14
	2,86
	14,3


Комментарии к процессу дробления ЖМК с разной исходной влажностью

1).Заметное налипание материала на поверхности отбойных плит и внутренних стенок узла разгрузки дробилки было замечено только при дроблении пробы W46 (влажность 46%), в остальных случаях налипание было либо слегка заметное, но несущественное (W35 - влажность 46%) или отсутствовало вовсе.
2).Несущественное отличие коэффициента измельчения при снижении влажности с 36% до 0%  приводит к мысли о нецелесообразности предварительной сушки, особенно , если в дальнейшем до обогащения будет проводиться измельчение «в мокрую» на шаровой мельнице. Однако, если будет принято решение перевести процесс снижения крупности перед обогащением из измельчения в дробления (например, если этот процесс будет полностью поручен центробежно-ударной мельнице, обеспечивающей лучшее селективное раскрытие полезных компонентов в материале), то для получения готового продукта крупностью ниже 1 мм исходный материал придется однозначно сушить до 2%.    
Комментарии и вопросы редактору сайта и директору группы компаний  Игнатову Владимиру Ивановичу присылать по эл.почте  ignatov@tempspb.ru  или звонить по моб.тел.+7 (921) 882-39-51
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