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Отчёт о проведённой научно-исследовательской работе 

«Отчёт о предварительном испытании на износ

 керамических (корундовых) вставок».

Цель проведения эксперимента – испытание на износ керамических (корундовых) вставок  в ротор роторно-вихревой мельницы. 

Оборудование – роторно-вихревая мельница РВМ-7»
Материал – кварцевый песок исходной крупностью 0-1мм

Было изготовило 17 шлифованных вставок из материала Ал1 (корунд) по цене 100 руб./шт. по приведенному ниже эскизу.

[image: image6.wmf] 


Рис. 1 Чертёж керамической вставки

В паспорте на материал Ал1, выданном изготовителем, приведены  следующие его физические характеристики:

· Содержание оксида алюминия, не менее, %                          – 96

· Плотность, г/см3                                                                        – 3,85

· Твердость HRa                                                                           – 89
· Пористость по водопоглощению, %                                        – 0

· Размер кристаллов средний, мкм                                             – 7

· Прочность при изгибе, МПа                                                     –  250

· Скорость звука, не менее, м/с                                                   – 9400

· Теплопроводность, Вт/(м*ºК)                                                   – 13

· Температурный к-нт лин. расширения, ºК-1                            – 6,5*10-6
· Модуль упругости, ГПа                                                             – 340

Испытания проводились на мельнице РВМ-7 с ножом, конструкция которого приведена на Рис.2–3. Были опробованы два его варианта: с двумя или с четырьмя вставками, установленными на 180 мм диске, изготовленном из стали HARDOX 400.
В качестве измельчаемого материала использовался просеянный через 1 мм сито кварцевый песок. В обоих случаях устанавливалась 200 Гц частота вращения ножа, чему соответствует линейная скорость на конце вставки  в 200 м/с.
Оба ножа измельчили по 15 кг кварцевого песка с производительностью 60 кг/час, которая обеспечивалась вибропитателем. Средний рабочий ток двигателя мельницы в обоих случаях составлял 5 – 6 А, т.е. одну треть от максимального.

Относительный износ корундовых вставок при этом составил:

· для двухлезвийного ножа – 6 г на 2х30=60 г веса вставок, т.е. 10 %, или     0,4 г на кг продукта;

· для четырёхлезвийного     – 3 г на 4х30=120 г веса вставок, т.е. 2,5 %, или  0,2 г на кг продукта.
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Рис. 2 Нож с четырьмя керамическими вставками. 1– диск,

 2– вставка керамическая, 3– прокладка медная
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Рис. 3 Нож с двумя керамическими вставками. 1– диск, 2– вставка керамическая, 3– прокладка медная

Исходный и измельчённый разными ножами материал был расситован. 
Результаты расситовки приведены на диаграмме рис.4.
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Рис. 4 Крупность исходного и измельченного материалов, измеренная с помощью сит.
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