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Проект установки центробежно-ударной мельницы Титан М-160 
на ЗИФ «Барун-Холба»

для получения класса -250мкм из исходной крупности 40мм
Содержание:
1.Обоснование использования центробежно-ударной мельницы Титан М-160

2.Технические характеристики дробилки Титан Д-160 и Титан М-160

3.Схема рудоподготовки фабрики (фрагмент).

4.Схема использования Титан М-160 

со встроенным воздушным центробежным статическим классификатором ВСК-80

5.Планировка размещения оборудования 

6.Удельные затраты на быстроизнашиваемые элементы (ориентировочно)
7.Удельные затраты на электроэнергию на тонну измельченной руды.

8.Схема измельчительной линии
1.Обоснование использования центробежно-ударной мельницы Титан М-160

В настоящее время на месторождении Барун-Холба ведутся работы по установке дробилки Титан Д-160. Согласно проекту планируется дополнительная установка помимо дробилки четырех конвейеров. В тоже время, желательно провести дополнительные исследования по получению более тонких продуктов, чем на дробилке. При этом желательно провести данные исследования с наименьшими затратами.

Возможно с этой целью максимально полно использовать имеющееся оборудование. На фабрику в комплекте с дробилкой Титан Д-160 поставлены две камеры измельчения – с самофутеровкой и с отбойными плитами. При переходе с дробления на измельчение потребуется замена камеры измельчения и установка воздушного классификатора вместо крышки. Однако при этом потребуется небольшая перепланировка подачи материала. Т.е. другое расположение конвейеров. Кроме того, потребуется снять с грохота нижнее сито и направить весь подрешетный продукт на конвейер подачи материала на мельницу.

2.Технические характеристики дробилки Титан Д-160 и Титан М-160

	Параметры
	Титан Д-160
	Титан М-160

	Производительность по готовому продукту, т/ч
	21
	8-10

	Производительность в открытом цикле (через ускоритель), т/ч
	78
	100

	Крупность питания, мм
	-60
	-40

	Крупность готового продукта (замкнутый цикл), мм
	5
	0,25

	Установленная мощность с учетом наддува, кВт
	272

(1000 об/мин)

с этим двигателем дробилка поставлена на фабрику
	362

(1500 об/мин)

данный двигатель есть в наличии на БЗ и может быть поставлен вместе с встроенным классификатором

	Потребляемая мощность, кВт
	115-120
	280-290


3.Схема рудоподготовки фабрики 
показана на следующей схеме 

(фрагмент)
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           4.Схема использования Титан М-160 со встроенным 

              воздушным центробежным статическим классификатором ВСК-80

              показана ниже.[image: image3.emf]
На схемах цветом выделено оборудование вновь устанавливаемое (красным цветом – по существующему проекту, синим цветом – оборудование, которое будет установлено при исследовании варианта мельницы Титан М-160).

[image: image4.emf]5.Планировка размещения оборудования следующая 
(красным цветом показано планируемое расположение вновь встраиваемого оборудования, синим цветом – перепланировка, которая потребуется при испытаниях дробилки в варианте мельницы Титан М-160).
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            6.Удельные затраты на быстроизнашиваемые элементы (ориентировочно) 
            приведены в следующей таблице.

7.Удельные затраты на электроэнергию – 28-29 кВт 
   на тонну измельченной руды.

В наличии на фабрике имеется:

1. Дробилка Титан Д-160 с самофутеровкой (двигатель 250 кВт, 1000 об/мин);

2. Камера измельчения с отбойными плитами;

3. Конвейера;

4. Запасные ускорители и быстроизнашиваемые элементы;

5. Пульт управления.

Требуется поставить на испытания:

1. Встроенный классификатор (документация имеется, срок изготовления 2-3 месяца);

2. Двигатель 250 кВт на 1500 об/мин (имеется в наличии на БЗ);

3. Группа циклонов СЦН-40 1400х4 (документация имеется);

4. Вентилятор ДН-12,5 90 кВт (срок поставки 1,5 месяца);

5. Фильтр для мокрого пылеулавливания (вопрос прорабатывается);

6. Воздуховоды.

7.Схема измельчительной линии будет следующей.
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