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Параметры, влияющие на регулировку комплекса
1.1.Обороты ротора классификатора 

Чем выше обороты, тем тоньше продукт, пропускаемый классификатором и выгружаемый из циклонов. Чем выше обороты, тем больше материала возвращается из классификатора на доизмельчение.

1.2.Положение воздушной заслонки вторичного воздуха

Чем больше открыта заслонка, тем больше тонких фракций пропускает классификатор и соответственно меньше содержание тонких фракций в возврате из классификатора. Но при слишком большом открытии заслонки классификатор начинает пропускать крупные фракции.

1.3.Положение воздушных заслонок тангенсальных патрубков 

Чем больше открыты эти заслонки, тем меньше содержание тонких фракций в возврате из классификатора (заслонки открываются симметрично в сторону корпуса классификатора). Но при слишком большом открытии заслонок классификатор начинает пропускать крупные фракции.

1.4.Воздушный расход, прокачиваемый транспортным вентилятором через классификатор 

Чем больше воздушный расход, тем меньше содержание мелких фракций в материале, выгружаемом из циклонов. Чем больше воздушный расход, тем больше производительность комплекса в целом. Воздушный расход выше расчетного приводит к превышению номинального тока, потребляемого двигателем транспортного вентилятора. Для уменьшения тока, потребляемого двигателем транспортного вентилятора воздушную заслонку транспортного вентилятора нужно прикрыть. Для уменьшения тока, потребляемого двигателем транспортного вентилятора, можно увеличивать подачу в мельницу измельчаемого материала. (измельчаемый материал взвешенный в воздушном потоке выполняет функцию воздушной заслонки, чем больше концентрация материала тем больше «закрыта» воздушная заслонка вентилятора). 
1.5.Воздушный расход через систему аспирации

Воздушный расход через систему аспирации должен быть равен сумме воздушных расходов через открытые заслонки классификатора плюс все воздушные расходы через не плотности воздуховодов, мельницы, элеватора, материалопроводов и всасывание воздуха через загрузочный бункер. Если система аспирации пропускает меньший расход, то будет пыление. Для уменьшения суммарного воздушного расхода через систему аспирации нужно герметизировать все воздуховоды, мельницу, элеватор, материалопроводы. Если система аспирации пропускает расход выше расчетного, то ток, потребляемый двигателем аспирационного вентилятора, будет превышать номинальный, при этом нужно прикрывать воздушную заслонку перед аспирационным вентилятором.

2.Действия перед началом регулировочных работ
2.1.Проверить воздуховоды комплекса на отсутствие посторонних предметов и зависание в них измельчаемого материала. Если есть необходимость прочистить воздуховоды. Особое внимание бункеру под рукавным фильтром, этот бункер должен быть чистым.
2.2.Произвести герметизацию всех воздуховодов, материалопроводов, мельницы и элеватора. Особое внимание элеватору и материалопроводу из элеватора в мельницу.

2.3.Проверить направление вращения: ускорителя мельницы (ротор должен вращаться по часовой стрелке при виде сверху),  ротора классификатора (ротор должен вращаться по часовой стрелке при виде сверху), колес всех вентиляторов в соответствии с их паспортами.
2.4.Установить датчик оборотов ротора на двигатель классификатора. Установить индикатор оборотов рядом с местом оператора. Соединить датчик оборотов с индикатором оборотов.
2.5.Изготовить пробоотборники на материалопроводах возврата из классификатора и мельницы.

2.6.В крышке мельницы, накрывающей ротор выполнить восемь отверстий диаметром 20 мм, отверстия расположить как можно ближе центру крышки. Эти отверстия выполняются для снижения температуры в камере измельчения, для снижения содержания готового продукта в возврате из мельницы (для повышения производительности) и для защиты от песка подшипникового узла мельницы.
3.Регулировка классификатора и комплекса в целом

3.1.Перед началом работ полностью вычистить бункер рукавного фильтра и бункер под циклонами. 

3.2.Включить механизмы разгрузки материала под циклонами, классификатором, рукавным фильтром. 
3.3.Включить аспирационный вентилятор. 
3.4.Включить двигатель классификатора. (двигатель классификатора обязательно включается перед включением транспортного вентилятора, это исключает заброс крупки в бункер циклона при включении оборудования). 
3.5.Включить вентилятор наддува, запустить двигатель мельницы. 
3.6.Включить транспортный вентилятор. 
3.7.Включить элеватор. 
3.8.Проверить ток, потребляемый двигателем транспортного вентилятора, если ток больше номинального прикрыть воздушную заслонку на входе в вентилятор. 
3.9.Аналогично проверить ток, потребляемый двигателем аспирационного вентилятора и если нужно прикрыть воздушную заслонку перед вентилятором.
3.10.Включить загрузку мельницы с производительность по исходному питанию примерно 60-80% от расчетной (1200-1600) кг/час.

3.11.Воздушные заслонки классификатора перед началом регулировки полностью закрыть. 
3.12.Установить обороты ротора классификатора – 300 об/мин. 
Если при этом содержание фракций  -50 мкм, в выгружаемом из циклонов продукте больше чем 85 %, то нужно уменьшить обороты ротора ускорителя. 
Если содержание фракций – 50 мкм меньше 85 %, то нужно повысить обороты ротора классификатора. 
Выставить обороты ротора такими, при которых будет выходить готовый продукт -50 мкм 85 %. 
3.13.При этом проверить - сколько готового продукта 0 – 50 мкм содержится в возврате из классификатора и из мельницы. 
Если содержание готового продукта в возврате из мельницы более 5 %, а в возврате из классификатора более (10 -15)% нужно продолжить регулировку. Содержание фракций – 50 мкм (0-5) % в возврате из мельницы достигается только в случае достаточного воздушного расхода через мельницу.
3.14.Для уменьшения содержания готового продукта в возврате из классификатора нужно открыть заслонку на классификаторе для входа вторичного воздуха. 
3.16.Если при этом появляется пыление из классификатора нужно приоткрыть воздушную заслонку перед аспирационным вентилятором. Открытие воздушной заслонки вторичного воздуха уменьшает содержание готового продукта в возвратном материале из классификатора.
3.17.Если дальнейшее открытие воздушной заслонки мало влияет на уменьшение содержания готового продукта в возврате из классификатора, то приоткрыть на классификаторе тангенсальные входы перечистного воздуха. 
3.18.Если в результате открытия всех окон классификатора начинается пыление, то нужно приоткрыть заслонку перед аспирационным вентилятором.
3.19.Установить расчетную производительность по исходному питанию 2000 кг/час. 
Если при этом начинается выпадение материала в воздуховоде между мельницей и классификатором, то нужно приоткрыть воздушную заслону транспортного вентилятора. 
Если при этом содержание  готового продукта, выгружаемого из циклонов уменьшиться, то нужно добавлять обороты ротора классификатора.
3.20.Регулировки выполнять с одновременным гранулометрическим контролем готового продукта и возвратов из мельницы и классификатора (три пробы нужно брать одновременно).
Для оценки каждой новой регулировки нужно дать мельнице поработать в новом режиме (30 – 60) мин.

3.21.Правильно отрегулированный измельчительный комплекс обеспечивает содержание готового продукта в возврате из мельницы в пределах (0-5)%, в возврате из классификатора в пределах (10 -15)%.  
Из циклонов выгружается готовый продукт с содержанием мелких фракций – 50 мкм 85%. 
Если при этом ток главного двигателя мельницы ниже номинального и ток, потребляемый приводом элеватора то же ниже номинального, то можно увеличить подачу исходного материала в мельницу и продолжить регулировку.
4.Остановка оборудования
4.1. Остановить загрузку исходного материала. 
4.2.Продолжить работу оборудования до снижения тока главного двигателя мельницы до уровня холостого хода. 
4.3.Последовательно:

-остановить  мельницу, 
-остановить элеватор, 
-выключить транспортный вентилятор, 
-выключить двигатель классификатора (остановка классификатора после остановки транспортного вентилятора исключает заброс крупки в бункер циклона при остановке оборудования), 
-остановить аспирационный вентилятор
-остановить механизмы выгрузки готового продукта из циклонов и рукавного фильтра.
[image: image3.wmf] 


Фото: Вид на воздушный центробежный динамический классификатор ВЦК центробежно-ударной мельницы Титан М-125 (Новоселковский ГОК, Украина, производство пылевидного кварца крупностью 0-20 и 0-40мкм). 
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