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1. ВВЕДЕНИЕ

Настоящая Инструкция содержит сведения,  а также требования, необходимые для эффективной и безопасной эксплуатации мельницы сверхтонкого измельчения «РВМ-90». 

Инструкция включает в себя требования по монтажу, подготовке к работе и обслу​живанию мельницы сверхтонкого измельчения, содержит информацию о ее назначении, тех​нических характеристиках, принципе действия и устройстве, определяет ог​раничения на условия эксплуатации  мельницы  и на выполняемые с ее помощью опера​ции, приводит рекомендации по поиску и устранению неисправностей. Инструкция вклю​чает в себя также требования к мерам безопасности, соблюдение которых необходимо при эксплуатации мельницы и ее техническом обслуживании(.

Выполнение требований соответствующих глав Инструкции является предпосыл​кой безопасной и безотказной работы мельницы. Вопросы техники безопасности относятся к работе самой мельницы и должны дополняться специальными требованиями техники безопасности по работе с конкретными материалами и порошками, в том числе ультрадисперсными. Эти инструкции должны быть разработаны потребителем самостоятельно.

Настоящая Инструкция также содержит сведения о гарантийных обязательствах Изготовителя и условиях их выполнения.

Дополнительно, кроме настоящей «Инструкции по эксплуатации», необходимо руководствоваться следующими документами:

· Правилами устройства электроустановок;

· Межотраслевыми правилами по охране труда (правилами безопасности) при эксплуатации электроустановок потребителей;

· Правилами технической эксплуатации электроустановок потребителей;

· Правилами техники безопасности при работе с тонко дисперсными порошками.

Передача или распространение данной документации, использование и передача ее содержимого могут осуществляться только при наличии специального разрешения от ООО «Новые технологии».

2. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ.
2.1. Назначение.
Роторно-вихревая мельница «РВМ-90» предназначена для сухого размола мягких, средне твердых, твердых, пастообразных (для последних требуется индивидуальная экспериментальная проверка) и хрупких материалов с допустимой твердостью по шкале Мооса меньшей или равной 8 и максимально допустимой крупностью зерен исходного продукта равной 1 мм – для кристаллитов и 2 мм – для слабо связанных агрегатов.

С помощью мельницы «РВМ-90» можно достигать высокой конечной тонкости помола: менее 10 мкм (на отдельных материалах ниже 5мкм). 

Мельница может также использоваться для овализации материалов, имеющих пластинчатую форму (например, металлической стружки), и для смешивания специальных дисперсных композиций.
2.2. Технические характеристики

Основные технические характеристики мельницы приведены в таблице 1.

Таблица 1
	Характеристика
	Значение
	Примечания

	Напряжение сети, В
	3х380±10 %
	

	Частота сети, Гц
	50±2 %
	

	Потребляемая мощность, кВт
	90
	

	Скорость вращения ротора двигателей, об/мин
	 до 3000
	

	Скорость вращения ножа, об/мин
	 до 6000
	

	Ориентировочная производительность, кг/час
	300(
	

	Диаметр ножа, мм
	до 750 
	

	Внутренний диаметр камеры, мм
	800
	

	Габаритные размеры, мм
	
	

	– длина
	2350
	

	– ширина
	1300
	

	– высота
	1900
	

	Масса, кг
	1300
	


Мельница изготавливается в климатическом исполнении ГОСТ 15150‑73 (для эксплуатации на открытом воздухе при значении температуры окружающего воздуха от – 30  до + 40 °С и относительной влажности от 5 до 95 % при +20°С без образования конденсата на высоте над уровнем моря до 1000 м).

Электропитание мельницы «РВМ-90» осуществляется от трёхфазной сети переменного тока с напряжением 3х380 В и частотой 50 ГЦ. Требования к параметрам электрической сети для питания мельницы следующие:

· отклонения напряжения сети от номинального значения не должно выходить за пределы + 10 %, – 15 %;

· отклонения частоты сети от номинального значения не должно быть более +/–2 %.

Окружающая среда не пожароопасная, не взрывоопасная, атмосфера промышленных предприятий.

2.3. Устройство,  состав и особенности работы мельницы и её узлов.
Общий вид мельницы «РВМ-90» приведен на рис.1.

В камере мельницы процесс измельчения происходит с помощью быстровращающегося в горизонтальной плоскости ножа, на который сверху в приосевую область из двух бункеров-накопителей подается исходный материал. Нож с помощью ступицы крепится на введенном в камеру валу подшипникового узла, вращение которого через клиноременную передачу обеспечивают два синхронно работающих 45 кВт двигателя A200L2Y3. Управление работой двигателей осуществляет блок управления (УБС), который также осуществляет индикацию рабочих параметров  мельницы и её блокировку при отклонении значений параметров от нормы. Измельчённый материал через выводную трубу камеры поступает в тару или в систему транспортировки  для дальнейшего использования.
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Рис. 1. Роторно-вихревая мельница РВМ-90.
1 – электродвигатель A200L2Y3; 2 – ведущий шкив; 3 – ведомый шкив; 4 – ремни привода; 5 – подшипниковый узел; 6 – камера измельчения; 7 – бункеры-накопители;8 – рама;
 9 – натяжные болты; 10 – кожух защитный; 11–ворошитель; 12–ёмкость.

Ниже приведены описания входящих в состав  мельницы узлов и блоков.

2.3.1. Подшипниковый узел (ПШУ)
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Рис. 2. Подшипниковый узел мельницы РВМ-90.
1 – вал; 2 –гайка; 3 – лабиринтная втулка верхняя;4 – лабиринтная крышка верхняя;
 5 – корпус; 6 – втулка распорная;7 – подшипник; 8 – лабиринтная втулка нижняя;
 9 – лабиринтная крышка нижняя;10 – ступица. 

Конструкция  подшипникового  узла  приведена  на рис.2. Он содержит три установленных  в одном  массивном  корпусе  шариковых  радиально-упорных  подшипника 
4-36208Е. Два спаренных нижних образуют фиксирующий узел, а верхний является замыкающим c закреплённой на валу внутренней обоймой и плавающей внешней. Внутренние обоймы подшипников стягиваются гайкой до упора.  Для защиты подшипников от загрязнения в ПШУ используются два лабиринтных уплотнения – верхнее и нижнее, зазоры которых заполняются смазкой ВНИИ НП–207 ГОСТ –19774–74.  Подшипниковый узел крепится на плите основания шестью болтами М8. В качестве опции возможна установка капельницы-масленки для непрерывной смазки подшипникового узла.
2.3.2. Камера измельчения мельницы РВМ-90.
Конструкция камеры приведена на рис.3. Её основу составляют обечайка и охлаждаемая водой верхняя и неохлаждаемая нижняя крышки. По требованию заказчика охлаждаемыми могут быть выполнены нижняя крышка, обечайка и стенка отводной трубы. На нижней крышке внутри камеры установлена диафрагма, над которой на заданном расстоянии вращается нож. Измельченный материал выводится через диафрагму в выводную трубу и далее в тару или на шнековый транспортёр.
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Рис. 3.  Камера измельчения РВМ-90.
1,2 – нижняя и верхняя крышки с рубашками охлаждения; 3 – обечайка; 4 – выводная труба; 5 – штуцер охлаждения; 6 – сменная диафрагма.
2.3.3. Ножевой узел.
Рабочий орган роторно-вихревой мельницы (нож) может иметь различную конфигурацию и различное исполнение в зависимости от твердости измельчаемого материала, его исходной и конечной крупности. Ножи с твердосплавной наплавкой или керамическими вставками в областях сильного износа или без них устанавливаются на ступицу, которая  в свою очередь с помощью конической посадки закрепляется на валу ПШУ. Типичная конфигурация ножевого узла приведена на рис.4.

Перед установкой на вал ПШУ ножи должны быть сбалансированы. 
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Рис. 4.  Ножевой узел РВМ-90 (стандартное исполнение).
1 – ступица; 2 – вал  ПШУ; 3 – верхний и нижний фланцы; 4 –лепесток с твёрдосплавной напайкой; 5 – диафрагма; 6 – камера измельчения.
2.3.4. Привод.
Рабочий орган мельницы – нож – приводится во вращение электроприводом, состоящим из двух 45 кВт асинхронных двигателей A200L2Y3, клиноременной передачи с передаточным отношением 1,5 ÷ 2,5 и подшипникового узла, на валу которого с помощью ступицы этот нож закреплён.

Двигатели установлены вертикально и для обеспечения натяжения ремней привода могут перемещаться вдоль рамы с помощью натяжных болтов. 

Восемь (по четыре на каждое плечо) клиновых ремней передают вращательный момент с двух 280 мм ведущих шкивов, смонтированных на валах двигателей, на 100 ÷ 160 мм ведомый шкив, смонтированный на валу ПШУ.

В клиноремённой передаче применены ремни XPZ 2240 Lp  и шкивы Taper buch 2517-55 (280 мм),  Taper buch 2012-35 (100÷160 мм) фирмы Optibelt GmbH, DIN 6885.

2.3.5. Питатели исходного продукта.
Конструкция питателя приведена на рис.5. Измельчаемый материал из бункера через паз в трубе самотеком или с помощью вращающегося пружинного шнека подается в камеру измельчения. Приводом вращения шнека в зависимости от требований заказчика может служить мотор-редуктор (например, 1713730 производства ВАЗ), низкооборотная регулируемая дрель или другое устройство.   Через установочные фланцы два питателя притягиваются к верхнему фланцу камеры измельчения.
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Рис. 5.  Бункер-накопитель с питателем.
1 – корпус бункера; 2 – крышка; 3 – ворошитель; 4 – фланец установочный. 

2.3.6. Блок управления.
Блок управления, блокировок и сигнализации (УБС) служит для плавного пуска двигателей привода мельницы, отображения параметров ее работы и блокировки при отклонениях в работе мельницы от нормы.  

Описание блока УБС приведено отдельно.

3. ЭКСПЛУАТАЦИЯ МЕЛЬНИЦЫ

3.1. Общие указания

Эксплуатация мельницы должна производиться в соответствии с настоящей Инструкцией. 

Выполнение технического обслуживания в установленные сроки является обязательным.

Необходимо также строго выполнять требования настоящей инструкции по осмотру, ремонту и замене изнашивающихся частей мельницы. 

В требования по техническому обслуживанию не включены очевидные операции, потребность в которых возникает при эксплуатации мельницы. Например, такие операции технического обслуживания, как подтяжка резьбовых соединений, не регламентируются и должны выполняться по мере необходимости.

С документацией на мельницу поставляется «Журнал эксплуатации РВМ.090.00.0000.00ЖЭ», обязательный для ведения. При этом следует иметь в виду, что записи в Журнале по смыслу и используемым терминам должны соответствовать настоящей Инструкции.

3.2. Меры безопасности

К работе с Мельницей допускаются лица из числа оперативного персонала, имеющие группу по электробезопасности не ниже Ш,  изучившие настоящую «Инструкцию по эксплуатации» и прошедшие инструктаж по технике безопасности с соответствующей записью в «Журнале учета проверки знаний инструкций по ТБ».

Оперативное обслуживание мельницы необходимо проводить строго в соответствии с требованиями «Межотраслевых правил по охране труда (правил безопасности) при эксплуатации электроустановок».

Все лица, взаимодействующие в какой-либо форме с мельницей, должны изучить и руководствоваться также приводимыми ниже правилами:

· Запрещается во время работы оборудования оставлять рабочее место или перепоручать наблюдение за работающей мельницей другому лицу, не имеющему допуска к работе с ней.

· Запрещается эксплуатировать мельницу без защитного ограждения.

· Запрещается измельчать на мельнице материалы, не имеющие охарактеризованных свойств и вещества непредсказуемого или неисследованного поведения их при измельчении в мельнице. Это может привести к аварийной ситуации и поломке мельницы.
· Запрещается измельчение взрывоопасных материалов.

· Запрещается открывать мельницу до полной остановки вращения вала ПШУ.

· Запрещается включать мельницу при открытой камере измельчения. 

· Запрещается включать мельницу при снятых защитных кожухах привода.

· Запрещается проводить работы на мельнице при отключенной внешней вентиляции.

· При работе в непосредственной близости с мельницей необходимо использовать индивидуальные средства защиты от шума. 

· При  работе с мельницей необходимо использовать личные средства защиты и спецодежду.

·  Перед открытием мельницы необходимо её обесточить, отключив от электросети. При этом должны быть выполнены все требования «Межотраслевых Правил по охране труда (правил безопасности) при эксплуатации электроустановок».

·  Перед открытием мельницы необходимо её охладить до температуры 30-40 градусов.

·  При замене ножа и при очистке камеры измельчения необходимо использовать защитные перчатки и респиратор.

· При появлении посторонних звуков, стука, дыма, запаха или других признаков ненормальной работы, при повышении вибрации или температуры мельницу необходимо немедленно отключить. Повторное включение допускается только после выяснения причин ненормальной работы и их  устранения. 

3.3. Установка и подключение к электросети

Мельница устанавливается на жесткое горизонтальное основание и закрепляется на нем при помощи восьми анкеров под гайку М16 с обязательной установкой контргаек. 

Мельница должна располагаться с учетом подведения питающих и отводящих устройств и обеспечения свободного доступа для ее обслуживания.

Рабочее место оператора выбирается потребителем, желательно не далее 2 ( 3 м от мельницы так, чтобы были чётко видны показания приборов блока управления.
Такелажные и погрузо-разгрузочные работы при монтаже и эксплуатации мельницы должны проводиться в соответствии с действующими на предприятии Заказчика нормативными документами, обеспечивающими безопасность обслуживающего персонала. При выполнении монтажных работ необходимо соблюдать осторожность, не допускать механических повреждений мельницы и нарушения антикоррозионных и изоляционных покрытий.
Подключение мельницы к электросети должно быть выполнено квалифицирован​ными специалистами службы Главного энергетика предприятия или другой её заме​няющей службы в соответствии с «Правилами устройства электроустановок». 

Кабель силового питания в соответствии со схемой подключений соединяется с блоком УБС через клемную колодку, смонтированную внутри его шкафа. Таким же образом к блоку подключаются кабели питания двигателей привода и контрольный кабель сигналов вибродатчика  и датчиков температуры. Схема подключения приведена в Приложении 1 «Блок управления двигателями мощностью 45 кВт для мельницы «РВМ-90».

С целью проверки взаимодействия узлов и механизмов конструкции, выявления и устранения возможных неисправностей, после сборки, монтажа и подключения мельницы,  необходимо провести её испытания в холостом режиме. 
При этом, прежде всего необходимо убедится в том, что направление вращения обоих двигателей одинаково и направлено по часовой стрелке, если смотреть на мельницу сверху. Проводить эту проверку необходимо со снятыми ремнями привода. Не правильное вращение (подключение) двигателя может привести к отвинчиванию гайки крепления ножа к валу подшипникового узла, что, в свою очередь, может привести к серьезной аварии и разрушению мельницы. 
Окружающая среда должна удовлетворять требованиям, описанным в разделе «Технические характеристики».

3.4. Техническое обслуживание.
3.4.1. Быстроизнашивающиеся элементы.
Следствием высокой интенсификации процессов в мельнице является износ на абразивных материалах рабочих элементов – ножа и диафрагмы.  Их своевременный профилактический осмотр и, при необходимости, восстановительный ремонт или замена являются гарантией качества измельчения и надежной работы мельницы.

Поскольку абразивный износ, а значит и срок службы быстроизнашивающихся элементов, в первую очередь определяется свойствами измельчаемого материала, то периодичность проведения таких проверок определяется эксплуатирующей организацией на основании собственного опыта.

Конкретное количество необходимых запасных частей для замены пришедших в негодность элементов также определяется потребителем самостоятельно на основании опыта, получаемого в процессе эксплуатации мельницы. 

В мельнице «РВМ-90» необходимо использовать ножи разработанные и изготовленные ООО «Новые технологии». Использование ножей другой конструкции или другого производителя может привести к непредсказуемым последствиям, за которые ООО «Новые технологии» ответственности не несёт. Кроме того, следствием этого может быть потеря гарантии. Заявку на приобретение запасных элементов можно оформить, руководствуясь п.4 настоящей Инструкции.

Основным критерием для отбраковки ножа является уменьшение его диаметра на 20 мм или отдельные сколы наплавки. Такой элемент необходимо заменить новым из комплекта ЗИП или снять и восстановить наплавку. Перед тем, как заново установить нож, необходимо обязательно провести его балансировку на прилагаемом в комплекте принадлежностей статическом балансировочном приспособлении. Желательно, чтобы операцию балансировки выполнял сотрудник, прошедший обучение и стажировку в ООО «Новые технологии».

После установки ножа и закрытия камеры измельчения необходимо, прокрутив вручную за ремни привода на несколько оборотов вал ПШУ, убедится в том, что нож не касается диафрагмы.

Вид балансировочного приспособления с установленным на нем ножом приведен на рис.6.
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Рис. 6.  Приспособление балансировочное.
1 – нож; 2 – гайка регулировочная; 3 – ступица; 4 –игла; 5 – опора иглы;

 6 – втулка фрикционная; 7 – подъёмник; 8 – посадочный конус;

9 – стойка; 10 - основание.
3.4.2. Шкивы.
В клиноременной передаче мельницы используются шкивы фирмы OPTIBELT, конструкция которых обеспечивает быстрый и удобный монтаж и демонтаж на валах двигателей и подшипникового узла. В них разрезной конический вкладыш-ступица вставляется в коническое отверстие обода и притягивается к нему двумя болтами. При этом ступица радиально сжимается и надёжно фиксирует шкив на валу (см. рис.7).
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Рис. 7.  Шкив клиноременной передачи.
1 – ступица; 2 – обод; 3 – болт с шестигранным отверстием под ключ; 4 – ключ;

5 – резьбовое отверстие для съёма ступицы; 6 – резьбовые отверстия для затяжки;

7 – ремень.

Чтобы установить шкив на вал необходимо выполнить следующие операции (см. рис.8):

· очистить конические поверхности обода и ступицы и нанести на них тонкий слой консистентной смазки;

· вставить ступицу в обод и совместить края резьбовых отверстий;

· крепежные болты смазать, ввернуть их вручную в соответствующие отверстия ступицы и надеть обод со ступицей  на вал;

· плавно, поочерёдно меняя болты, затянуть их, установив момент затяжки        20 Н(м для 100 мм шкива и 31 Н(м – для 250 мм; 

· надежность соединения проверить короткой работой двигателя без нагрузки, при необходимости подтянуть болты;

· для предотвращения загрязнения соединений обода со ступицей и ступицы с валом заполнить их стыки жировой смазкой.
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Рис. 8.  Монтаж шкива клиноременной передачи.
Чтобы демонтировать шкив (см. рис.9) необходимо вывернуть зажимные болты, один из них ввернуть в  промежуточное отверстие и несильно затянуть. При этом разрезная ступица освободит вал, и шкив можно будет легко снять. 
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Рис. 9.  Демонтаж шкива клиноременной передачи.
3.4.3. Ремни клиноременной передачи. 

Для обеспечения безотказной работы мельницы необходимо регулярно следить за состоянием ременного привода и за правильным натяжением его ремней. Неправильное натяжение ведет к их преждевременному износу. Слабо натянутый ремень проскальзывает, появляется биение ветвей, ремень нагревается и быстро изнашивается. При чрезмерном натяжении ремни  быстро вытягиваются, теряют эластичность, создавая лишнюю нагрузку на подшипники. Это приводит к нагреву и повреждениям подшипников, а также к повышенному  износу шкива и шейки вала.

После 3 - 4 часов работы при полной нагрузке и затем после 24 часов эксплуатации мельницы с новым комплектом ремней рекомендуется вновь проверить привод и при необходимости натянуть ремни. В дальнейшем,   проверять и корректировать натяжение необходимо через  каждый месяц эксплуатации мельницы. 

Для этого необходимо снять защитные кожухи и, руководствуясь приводимой ниже упрощенной методикой, измерить натяжение клиновых ремней с помощью прилагаемого в комплекте принадлежностей приспособления для измерения натяжения Optikrik 1. Если измеренная величина отличается от номинальной, необходимо установить требуемое натяжение с помощью натяжных болтов, предварительно ослабив болты крепления плит двигателей к раме. После установки затянуть зажимные болты и вернуть на место защитные кожухи.

Сильно изношенные ремни следует заменить новыми. Для этого нужно, предварительно отвинтив натяжные и ослабив зажимные болты плит двигателей, максимально сместить последние к центру. Освободившиеся при этом ремни легко снимаются.

Замену ремней привода необходимо проводить комплектно, т.е. одновременно заменяя все четыре ремня.

Упрощенная методика измерения натяжения ремней.

Для измерения используется  измерительное приспособление Optikrik 1 с пределами измерения 150 – 600 Ньютонов (рис.10). 

Измерения проводятся следующим образом:
· Прибор для измерения поместить на середину ремня между двумя шкивами. Предварительно индикаторный рычаг полностью вдавить в шкалу;

· Медленно нажать одним пальцем на поверхность прижима, плавно повышая усилие прижима. Прибора должен касаться только один палец;

· Как только раздастся щелчок, нажатие необходимо прекратить. Индикаторный рычаг остается в фиксированном положении;

· Осторожно снять прибор, не трогая индикаторный рычаг. Записать показания натяжения ремня, значение которого определяется в точке пересечения верхней кромки индикаторного рычага со шкалой;

В зависимости от результата измерения, необходимо  уменьшать или увеличивать натяжение ремней до тех пор, пока его величина не достигнет значения 400 Н при первичной установке ремней или 300 Н при последующих проверках.
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Рис. 10.  Использование прибора Optikrik для проверки натяжения ремней.
3.4.4. Подшипниковый узел.
Техническое обслуживание ПШУ требует проведения следующих операций: 

· регулярной проверки наличия в верхнем и нижнем лабиринтах смазки; 

· регулярной проверки состояния подшипников и, при необходимости, их замена  на новые;
Названные операции необходимо выполнять при снятом  с плиты основания мельницы подшипниковом узле. Для этого освобождается от приводных ремней и снимается с вала ведомый шкив, как это описано выше в разделе 3.4.2.  Также с вала снимается нож.  Далее, отвинтив на верхнем фланце ПШУ шесть установочных болтов, нужно вынуть его из гнезда плиты и перенести на монтажный стол или верстак. Все дальнейшие операции необходимо проводить, зажимая корпус ПШУ  в кулачковом патроне.

Для того, чтобы проверить состояние верхнего лабиринта, нужно вынув шпонку из паза вала и отвинтить зажимную гайку, снять лабиринтную втулку. Для проверки нижнего лабиринта нужно, отвинтив шесть зажимных болтов, снять нижнюю лабиринтную крышку. 
Старую смазку необходимо удалить, протереть поверхности лабиринта чистой ветошью, заполнить пазы свежей смазкой и в обратном порядке собрать всё вновь. Стягивающую гайку необходимо затягивать до момента 40-50 Н(м и фиксировать её от произвольного отворачивания фиксирующим винтом. 

Долговечность подшипников ПШУ существенно ограничена работой в условиях значительной вибрационной нагрузки и высокой скоростью их вращения. В мельнице они являются материалом расходным и при выходе из строя их необходимо заменить на новые.
Для того чтобы проверить состояние подшипников, кроме приведенных выше операций по проверке состояния лабиринтов, необходимо выполнить следующее: 

· отвинтив шесть зажимных болтов, снять верхнюю лабиринтную крышку; 

· используя съемник ТММР 3Х185 SKF или другой марки с диаметром захвата более 175 мм, зацепив им фланец корпуса ПШУ и  вдавив вал внутрь, освободить верхний подшипник;

· вынуть из корпуса ПШУ вал с двумя нижними подшипниками, распорной втулкой и мерными шайбами и верхний подшипник;

· используя съемник снять с вала нижние подшипники.

Некондиционные подшипники следует заменить новыми и, соблюдая обратный порядок операций, собрать подшипниковый узел.

3.4.5. Блок управления (УБС). 

С целью контроля технического состояния необходимо регулярно проводить визуальную проверку качества лакокрасочных покрытий, монтажа, надежности контактных соединений в шкафу УБС, контролировать чистоту воздуха (содержание токопроводящей пыли не должно превышать 0.5 мг/м3).

Шкаф для блока управления поставляется в пылезащищенном состоянии. Необходимо контролировать, чтобы дверцы шкафа ВСЕГДА были закрыты. Это требование электробезопасности, а также профилактика защиты электроники от попадания пыли, токопроводящие составляющие которой могут вывести устройство из строя. Не реже одного раза в три месяца удалять пыль из шкафа УБС пылесосом, осуществлять затяжку контактных электрических соединений. 

Проверку электрооборудования мельницы необходимо проводить, руководствуясь методическими указаниями и в сроки, установленные системой ППР предприятия в соответствии с требованиями «Правил технической эксплуатации электроустановок потребителей». 

4. ЗАКАЗ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ.
Заявки на приобретение запасных частей направлять по адресу:

РОССИЯ 199106, Санкт-Петербург, В.О.,23 линия, 2

ТЕЛ/ФАКС +7(812) 449 21-28 (-29)
E-MAIL: office@ntds.ru
Internet-сайт: www.ntds.ru
5. ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ.
Транспортировка.
Транспортирование мельницы производится автомо​бильным, авиационным или железнодорожным транспортом. Во время транспортировки во избежание поломки электрон​ных и механических частей мельница не должна подвергаться ударам, тряске или падению с высоты. 

При значительных изменениях темпера​туры (например, при перевозке авиатранспортом) мельницу» необходимо защищать от водяного конденсата, т.к. в противном случае может быть причинен ущерб электронным частям мельницы.
Временное хранение.
Следите за тем, чтобы при временном хранении мельница находи​лась в сухом состоянии.

Распаковка.
При распаковке мельницы убедитесь в отсутствии повреждений, вы​званных транспортировкой. Важно, чтобы любые повреждения, которые, возможно, воз​никли в процессе  транспортировки,  были установлены при распаковке. Если таковой факт был установлен, необходимо  незамедлительно известить об этом Изготови​теля мельницы.

Проверьте полноту поставки, включая поставляемые индивидуально принадлежно​сти (см. раздел «Комплектность» паспорта мельницы, прилагаемого к каждой единице по​ставляемого оборудования).

6. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА.
Данный раздел включен в настоящую Инструкцию в информаци​онных целях. Гарантийные обязательства устанавливаются условиями договора поставки изделия и могут содержать иные правила, нежели изложенные в настоящем разделе Инст​рукции.
Для всех изделий фирма, как правило, дает гарантию в один год, начиная с момента подписания Акта сдачи-приемки пуско-наладочных работ, но не более 13 месяцев с мо​мента их приобретения.

В течение гарантийного периода фирма бесплатно устранит путем ремонта, замены деталей или замены всего изделия любые производственные дефекты, вызванные недос​таточным качеством материалов, изготовления и сборки.

Эта гарантия действительна в любой стране, в которую изделие поставляется фирмой ООО «Новые технологии» или назначенным ею дилером, если действующие в этой стране правовые ограничения не препятствуют предоставлению гарантийного об​служивания.

Осуществление гарантийного обслуживания не влияет на дату истечения срока га​рантии. Гарантия на замененные части истекает в момент истечения гарантии на данное изделие.

Гарантия не распространяется:

а) на недостатки, вызванные нарушением правил эксплуатации, технического обслу​живания, хранения или транспортировки оборудования, указанных в настоящей Инструк​ции по эксплуатации и техническому обслуживанию мельницы, в их числе:

· повреждения, вызванные использованием изделия не по назначению;

· повреждения, вызванные  неправильной установкой напряжения питающей сети, а также происшедшие из-за перепадов или падения напряжения;

· повреждения, явившиеся следствием внесения технических изменений, не согласо​ванных письменно с фирмой-производителем и произведенных не специалистом фирмы-производителя;

· механические повреждения, которые оборудование получило в процессе перевозки и хранения после его передачи покупателю;

б) на естественный износ быстроизнашивающихся частей изделия (турбулизатора, ножей, ремней привода, подшипников ПШУ и др.);

в) на недостатки, обусловленные действием непреодолимой силы, имевшим место по​сле передачи мельницы покупателю.

( В связи с постоянной работой по усовершенствованию роторно-вихревых мельниц “Титан” производитель оставляет за собой право без уведомления покупателя вносить изменения и дополнения в конструкцию, не описанные в данной инструкции, не снижающие потребительских качеств и не влияющих на технические характеристики мельниц.








( указанная производительность приведена для измельчения гидроксида алюминия с исходной крупностью менее 0,2 мм  до конечной средней крупности 20 мкм.
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