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             Настоящие технические условия распространяются на роторно-вихревые мельницы Титан РВМ, предназначенные для сухого размола мягких, средне твердых, твердых и хрупких материалов.
Дополнительно, кроме настоящего технических условий, необходимо руководствоваться следующими документами:
· паспорт - эл. двигателя главного привода 

· паспорт эл. двигателя привода вентилятора 
· правила устройства электроустановок  (ПУЭ);
· межотраслевые правила по охране труда (правила безопасноти) при эксплуатации электроустановок ПОТ Р М-016-2001;

· Инструкция по эксплуатации. 

1. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Мельница должна соответствовать требованиям настоящих Технических условий и комплекта документации согласно паспорту мельницы.
1.1. Основные параметры и характеристики.
1.1.1. По условиям эксплуатации мельница соответствует исполнению У, категории размещения 3 по ГОСТ 15150-69 (для эксплуатации в помещениях с температурой окружающего воздуха от плюс 5 оС до плюс 40 оС и относительной влажности 80% при плюс 20 оС).

1.1.2.Отклонения напряжения сети переменного тока от номинального значения плюс 10%, минус 15%;

Отклонения частоты сети переменного тока от номинального значения не должно быть более плюс/минус 2%. Окружающая среда – взрывопожаробезопасная, атмосфера промышленных предприятий.

1.1.3. Основные технические характеристики мельницы приведены в табл.1

Таблица 1
	Характеристика
	РВМ-22
	РВМ-44
	РВМ-90
	Примечание

	Напряжение сети, В
	3х380±10 %
	3х380±10 %
	3х380±10 %
	

	Частота сети, Гц
	50±2 %
	50±2 %
	50±2 %
	

	Потребляемая мощность, кВт
	22
	44
	90
	Установлены 2 асинхронных двигателя 

	Скорость вращения ротора двигателей, об/мин
	3000
	3000
	3000
	

	Скорость вращения ножа, об/мин
	7500
	7500
	7500
	Увеличение через шкиво-ременную передачу

	Ориентировочная производительность, кг/час
	От 100
	От 200
	 От 500
	Зависит от материала и конечной тонины помола

	Диаметр ножа, мм
	460/540
	510
	700
	Конструкция ножа разрабатывается под конкретное ТЗ на измельчение

	Внутренний диаметр камеры, мм
	580
	580
	800
	Высота камеры может варьироваться в зависимости от конструкции ножа

	Габаритные размеры, мм

– длина

– ширина

– высота
	1650
	1650
	2336
	Варьируются от ТЗ заказчика

	
	900
	900
	946
	

	
	1150
	1150
	1255
	

	Масса, кг
	380
	500
	1000
	Ориентировочная 


1.2. Требования к материалам и покупным изделиям
1.2.1. Материалы и покупные изделия, используемые при изготовлении мельниц, должны соответствовать требованиям нормативно-технической документации на них

1.2.2. Питающая сеть – 3PEN – 50 Гц 220/380 В. Допустимые отклонения напряжения от номинального значения – по ГОСТ 13109-87:

- напряжение главной цепи, В
- 380;

- напряжение цепей управления, В
- 220.

1.2.3. Электродвигатели электроприводов технологического обо​рудования мельницы должны иметь следующие характеристики:
· два электродвигателя привода измельчителя – мощность 11(22,45)* кВт, 3000 об/мин, 380 В,  50 Гц.

* зависит от типа мельницы.

1.2.4. Электрооборудование мельницы структурно состоит из объекта управления и системы управления.
1.2.4.1.  Система управления  должна обеспечивать:
- дистанционное сблокированное управление электроприводами;
- защиту электрооборудования при коротких замыканиях и перег​рузках в силовых цепях, коротких замыканиях в цепях управления;
- измерение тока электродвигателя привода измельчителя;
- блокировочные связи, исключающие ошибочные пуски оборудования мельницы. Включение оборудования возможно только с соблюдением бло​кировочных связей, обеспечивающих последовательность пуска в направ​лении обратном потоку "продукта", а отключение какого-либо оборудо​вания - только после отключения предшествующего по потоку "продукта";
- экстренное отключение (останов) оператором технологического оборудования  мельницы в случае аварии.

1.3. Комплектность

- Мельница ;
- Блок (шкаф) управления;

- Сменный рабочий нож;

· Балансировочное приспособление;

· Измеритель натяжения ремня;

· Ремень;

· Подшипник;

· Съемник.

Общий вид мельниц «Титан РВМ-22 (РВМ-44, РВМ-90)» приведен на рис.1 ниже.

В камере мельницы процесс измельчения происходит с помощью быстровращающегося в горизонтальной плоскости ножа, на который сверху в приосевую область из двух бункеров-накопителей подается исходный материал, скорость  загрузки  которого регулируется  двумя  шнековыми питателями. Нож крепится к торцу введенного в камеру вала подшипникового узла, вращение которого через клиноремённую передачу обеспечивают два синхронно работающих  двигателя . Управление работой двигателей осуществляет блок УБС, который также обеспечивает индикацию рабочих параметров  мельницы и её блокировку при отклонении значений параметров от нормы. Измельчённый материал через выводную трубу камеры перегружается  в тару или поступает на транспортер для дальнейшего использования.
. 
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Рис. 1. Роторно-вихревая мельница РВМ-44.

1 – электродвигатель A200L2Y3; 2 – ведущий шкив; 3 – ведомый шкив; 4 – ремни привода; 5 – подшипниковый узел; 6 – камера измельчения; 7 – бункеры-накопители;8 – рама;

 9 – натяжные болты; 10 – кожух защитный; 11–ворошитель; 12–ёмкость.

1.4. МАРКИРОВКА И УПАКОВКА

1.4.1. На корпусе и упаковке-контейнере мельницы сверхтонкого измельчения крепится табличка, выполненная гравировальным способом и содержащая следующие данные:

-товарный знак и  наименование предприятия-изготовителя;

- наименование изделия;

- заводской номер;

- год выпуска;

· масса.

Кроме того, на упаковке-контейнере должны быть описаны температурные и прочие условия временного хранения.

1.4.2. Упаковка

Упаковка мельницы выбирается в зависимости от вида транспортировки. Она соответствует общепринятым предписаниям по упаковке. Упаковку необходимо сохранять в течении всего гарантийного периода, т.к. в случае рекламации или пересылки оборудования производителю в ненадлежащей упаковке может быть  оспорено право Покупателя на гарантийное обслуживание.

Эксплуатационные документы, прилагаемые к мельнице, завернутые в водонепроницаемую бумагу по ГОСТ 8828-89, помещаются в упаковочный ящик по ГОСТ 2991-85 вместе с мелкими деталями и ЗИП.

Вариант внутренней упаковки ВУ-1 по ГОСТ 9.014-78.

На ящике должна быть надпись "Документация здесь".

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ.

2.1. Конструкция мельницы соответствует требованиям безопасности по ГОСТ 12.2.-003-91.

2.2. Эксплуатация мельницы должна производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.002-75 и "Единых правил безопасности при дроблении, сортировке, обогащении полезных ископаемых и окусковании руд и концентратов".

2.3. Монтаж  и  эксплуатация  электрооборудования  -  по ГОСТ 12.2.007.0-75, "Правилам устройства электроустановок (ПУЭ)" и "Правилам технической эксплуатации (электроустановок  потребителей и правилам  техники  безопасности  электроустановок  потребителей (ПТЭ и ПТБ)").

2.4. К работе на мельнице допускаются лица, изучившие "Инструкции по эксплуатации", прошедшие обучение профессии опе​ратора, инструктаж по технике безопасности.
2.5. При обслуживании электрооборудования мельницы необходимо соблюдать правила техники безопасности, установленные для персонала, обслуживающего электроустановки данной группы. К обслуживанию элект​рооборудования должен допускаться персонал, прошедший специальную подготовку. Все работы с электрическими аппаратами, установленными на составных частях мельницы, производить при полном отсутствии напряжения на всех электрических аппаратах.
Мельница должна быть оборудована системой электрической защиты и блокировок:
- включение электродвигателя привода мельницы возможно только при включенном вентиляторе наддува;
- включение подачи материала возможно только после включения последующих механизмов после мельницы и самой мельницы.
2.6. Лица, вынужденные по производственной необходимости вре​менно находиться в непосредственной  близости  от  мельницы,  должны иметь  индивидуальные  средства  защиты  от  шума  согласно ГОСТ 12.1.029-80, обеспечивающие защитные свойства  против  шумов по ГОСТ 12.4.051-87.
2.7. Для уменьшения запыленности воздуха зоны загрузки и разгрузки мельницы должны быть изолированы от зоны обслуживания и соединены с системой вытяж​ной вентиляции по ГОСТ 12.4.021-75. Изоляция зоны разгрузки обеспечивается потребителем.
2.8. Управление мельницей - дистанционное, аварийная останов​ка, запуск для ремонтных работ и других целей - местное.
Пульт дистанционного управления мельницей должен находиться в звуко-виброизолированном помещении, уровни звукового давления в ко​тором не должны превышать значений, установленных СН 2.2.4/2.1.8.562-96, а уровни виброскорости – СН 2.2.4/2.1.8.566-96
2.9. Эргономические требования к рабочему месту оператора устанавливаются в соответствии с ГОСТ 12.2.032-78 и обеспечиваются потребителем на месте эксплуатации. Рабочее место оператора выбирается потребителем.

2.10. Уровни звукового давления в октавных полосах частот и корректированный уровень звука на рабочих местах обслуживающего персонала не должны превышать значений, установленных СН 2.2.4/2.1.8.562-96.

2.11. При эксплуатации мельницы запрещается:
- включать электродвигатель привода мельницы с установленным ускорителем при снятом классификаторе;
- присутствие посторонних лиц при работающем оборудовании;
- нахождение обслуживающего персонала в зоне вращающихся час​тей;
- работать при нарушении герметичности мест разъемов  мельницы.
2.12. При появлении посторонних шумов и повышенной вибрации немедленно прекратить работу.
2.13. Строго выполнять требования по осмотру, ремонту и заме​не изнашивающихся узлов мельницы при техническом обслуживании и планово-профилактическом ремонте.


3. ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ


Мельница не представляет опасности для жизни, здоровья людей и окружающей среды   после окончания срока эксплуатации и не требует особых условий  утилизации.

4.ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ.

4.1. Общие положения

4.1.1. Для контроля соответствия мельницы сверхтонкого измельчения требованиям настоящих Технических условий устанавливаются следующие виды контрольных испытаний:

· приемо-сдаточные;

· пуско-наладочные.

4.1.2. Основными документами при проведении испытаний и приемке являются настоящие Технические условия, Инструкция по эксплуатации мельниц МД и  комплект рабочей конструкторской документации.

4.1.3. Мельница, предъявляемая на испытания и приемку, должна быть полностью укомплектована в соответствии с требованиями раздела "Комплектность" настоящих Технических условий.

4.1.4. Результаты испытаний считают положительными, а мельницу выдержавшей испытания, если она испытана в полном объеме, установленном в настоящих технических условиях и соответствует требованиям всех пунктов, по которым проводились испытания.

4.2 Проведение испытаний мельницы.

4.2.1. Мельница при испытаниях устанавливается в соответствии с требованиями    Инструкции по эксплуатации .

4.3. Тщательно осмотреть мельницу и, в случае необходимости, устранить повреждения, проверить и подтянуть все резьбовые сое​динения. Осмотр рекомендуется выполнять в следующей последова​тельности - электрооборудование, механическая часть и вся конструк​ция в целом.
4.4. Приемо-сдаточные испытания проводятся  на заводе-изготовителе и заключаются в проверке  работы мельницы в холостом режиме.

. Изготовитель обеспечивает соблюдение правил безопасности при испытаниях.

4.4.1.Включение мельницы производить в следующей последовательности:
- включить вентилятор наддува мельницы;

- включить электродвигатель привода мельницы, убедиться в устойчивости ее работы;

· включить электродвигатель вентилятора классификатора

· включить привод питателя.

Проверить надежность работы и исправность всех агрегатов мельницы.

При появлении посторонних шумов и повышенной вибрации немедленно выключить электродвигатель привода мельницы, выяснить причину и устранить ее.

· Проверить надежность работы и исправность всех агрегатов мельницы.

4.4.2 Результаты проверки мельницы в холостом режиме оформляются актом приемо-сдаточных испытаний.

4.5. Пуско-наладочные  испытания  проводятся на месте штатной установки мельницы и заключаются в проверке  работы мельницы в рабочем режиме.

Для проведения пуско-наладочные  испытания требуется произвести включение  агрегатов мельницы в последовательности, изложенной в Инструкции по эксплуатации.

ВНИМАНИЕ!
Установка ускорителя, не соответствующего требованиям конструкторской документации, не допускается.

Поэтапно увеличить производительность подачи измельчаемого ма​териала на мельницу до расчетной, при этом следить за надежностью работы мельницы и силой тока электродвигателя привода мельницы. Убедиться в работоспособности мельницы.
Сила тока электродвигателя не должна превышать паспортных данных.

4.6.. В процессе работы мельницы необходимо следить за равномерностью загрузки по показаниям прибора "Нагрузка" (Амперметр). Показания прибора должны быть в пределах 100% номинального тока двигателя без длительных бросков тока. При показаниях прибора более 100% в течение более 2 – 3 секунд произвести работы по регулировке равномерной подачи материала. В процессе работы мельницы необходимо следить за уровнем вибрации мельницы. При повышенном уровне вибрации и появлении стуков выключить мельницу и устранить неисправность.

4.5 Результаты проверки мельницы в рабочем  режиме оформляются актом пуско-наладочных  испытаний.

5.  ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. Транспортирование оборудования мельницы может производиться автомобильным, авиационным или железнодорожным транспортом. Во время транспортировки во избежание поломки электронных и механических частей мельница не должна подвергаться ударам, тряске или падению с высоты.

5.2. Расстановка и крепление оборудования в транспортных средствах должны обеспечивать устойчивое положение и исключать возможность смещения ее при транспортировании.

5.3. С транспортных средств оборудование разгружают с помощью грузоподъемных средств, грузоподъемность которых  должна соответствовать массе сборочной единицы.

5.4. Условия транспортирования электродвигателей согласно паспортам  на используемые электродвигатели.

5.5. Группа условий транспортирования оборудования в части воздействия климатических факторов внешней среды должна соответствовать – 7(Ж1) по ГОСТ 15150-69.

5.6. Группа условий хранения оборудования в части воздействия климатических факторов внешней среды должна соответствовать – 5(ОЖ4) по ГОСТ 15150-69.

5.7. Условия хранения электродвигателей согласно паспортам  на используемые электродвигатели.

5.8. Вариант защиты выбирается заказчиком в зависимости от необходимой продолжительности дальнейшего хранения по ГОСТ 9.014.

6. УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

6.1. Установка и эксплуатация мельницы должна производиться в соответст​вии с "Инструкция по эксплуатации" прила​гаемым к каждой мельнице.

6.2. После прибытия мельницы к Заказчику отметьте наличие и характер повреждений и некомплектность в акте проверки упаковки и комплектации.

6.3. После сборки и монтажа мельницы на месте эксплуатации провести испытание согласно "Инструкции по эксплуатации" на холос​том режиме с целью проверки взаимодействия узлов и механизмов конструкции, выявления и устранения возможных неисправностей.

6.4. Для технического обслуживания мельницы место ее установки рекомендуется оборудовать грузоподъемным устройством грузоподъемностью не менее  0.5 т.

6.5. Выполнение технического обслуживания в установленные сроки является обязательным независимо от технического состояния. 
В техническое обслуживание не включены операции, потребность которых возникает при появлении ненормальностей в работе или через большой промежуток времени его эксплуатации. Такие операции технического обслуживания - как подтяжка резьбовых соединений - не регламентируются и должны выполняться по мере необходимости.

7. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА)

7.1. Гарантийный срок на комплекс начинается с момента подписания Акта о вводе комплекса в эксплуатацию и прекращается по истечении 12 (двенадцати) месяцев, но не более 13 (тринадцати) месяцев с даты подписания отгрузочной накладной при отгрузке комплекса со склада Поставщика.

Гарантийный срок не распространяется на быстроизнашивающиеся детали комплекса- ускоритель и отбойные элементы.

Гарантийный срок не распространяется в случае невыполнения потребителем требований руководства по эксплуатации.

7.2. В случае выявления  недостатков комплекса в период гарантийного срока качества комплекса, потребитель обязуется письменно уведомить об этом  поставщика.

7.3. Гарантийный срок на электродвигатели несёт на себе производитель двигателей.

         7.4. Гарантии качества изделия:

Покупатель обязуется транспортировать изделие в полном соответствии с пунктом 4 «Инструкции по эксплуатации».

Проверка по качеству заключается в полном соблюдении пунктов  раздела 4 настоящего  ТУ.

Изделие считается качественным, если произведена проверка работы на  холостом ходу и на рабочем режиме в строгом соответствии с пунктами раздела 4 настоящего ТУ, и не выявлены неисправности.

ПРИЛОЖЕНИЕ 1

(справочное)

Ссылочные нормативные документы

	Обозначение документа, на который дана ссылка
	Номер, раздела, пункта, подпункта, перечисления, приложения, в котором дана ссылка

	Инструкции по эксплуатации
	Введение,4.1.2,2.4,4.1.2,4.2.1,4.3,6.1,6.3,7.2,7.4

	ЦД.036.1.00.0000.00 
	1

	ГОСТ 15150-69
	1

	ГОСТ 13109-87
	1.2.2

	ГОСТ 8828-89
	1.4.2

	ГОСТ 2991-85
	1.4.2

	ГОСТ 9.014-78
	1.4.2

	ГОСТ 12.2.-003-91.
	2.1

	ГОСТ 12.3.002-75
	2.2,2.3

	ГОСТ 12.1.029-80
	2.6

	ГОСТ 12.4.051-87
	2.6

	СН 2.2.4/2.1.8.562-96
	2.8,2.10

	ГОСТ 12.2.032-78
	2.9

	ГОСТ 15150-69
	5.5,5.6

	ГОСТ 9.014
	5.8
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