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Отчёт по научно-исследовательской работе

по измельчению шунгитового сланца

на центробежно-ударной дробилке 

Работа выполнялась в обогатительной лаборатории компании «Новые технологии».

Исходный материал – шунгитовый сланец
Грансостав исходного материала  - в таблице 1:

Таблица 1

	Фракции (на мешке)
	Масса, кг

	20-15
	40

	40-20
	28

	60-40
	35,5

	40-20
	43

	Итого:
	146,5


Было произведено дробление на щековой дробилке для доведения крупности материала до 25 мм, максимальной при измельчении на лабораторной центробежно-ударной дробилке Титан Д-040. 
Поле усреднения проба разделена на три части (таблица 2).

Таблица 2

	Проба 1
	39,4 кг

	Проба 2
	38,0 кг

	Проба 3
	35,3 кг

	Итого:
	112,7 кг


Оставшиеся 34 кг были использованы для создания футеровки в дробилке Титан Д-036. 

Процесс дробления был проведён в дробилке Титан Д-036, отсев готового продукта производился на сите 10 мм. 

Результаты дробления на трёх скоростях 50, 60 и 80 м/с представлены в таблице 3 (см.ниже).

Таблица 3

	ПЕРВЫЙ ЦИКЛ

	

	80 м/с
	
	60 м/с
	
	50 м/с

	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %
	
	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %
	
	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %

	10
	13,44
	34,7
	
	10
	20,32
	53,3
	
	10
	21,5
	60,9

	10-4
	11,06
	28,6
	
	10-4
	9,43
	24,8
	
	10-4
	8,3
	23,5

	4-0
	14,2
	36,7
	
	4-0
	8,34
	21,9
	
	4-0
	5,52
	15,6

	итого
	38,7
	100,0
	
	итого
	38,09
	100,0
	
	итого
	35,32
	100,0

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ВТОРОЙ ЦИКЛ

	80 м/с
	
	60 м/с
	
	50 м/с

	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %
	
	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %
	
	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %

	10
	4,2
	31,3
	
	10
	11,034
	54,3
	
	10
	14,09
	65,5

	-10
	9,24
	68,8
	
	-10
	9,286
	45,7
	
	-10
	7,41
	34,5

	итого
	13,44
	100,0
	
	итого
	20,32
	100,0
	
	итого
	21,5
	100,0

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ТРЕТИЙ ЦИКЛ

	80 м/с
	
	60 м/с
	
	50 м/с

	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %
	
	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %
	
	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %

	10
	1,06
	25,2
	
	10
	5,66
	51,3
	
	10
	9,29
	65,9

	-10
	3,14
	74,8
	
	-10
	5,374
	48,7
	
	-10
	4,8
	34,1

	итого
	4,2
	100,0
	
	итого
	11,034
	100,0
	
	итого
	14,09
	100,0

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ЧЕТВЁРТЫЙ ЦИКЛ

	
	
	60 м/с
	
	50 м/с

	
	
	
	
	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %
	
	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %

	
	
	
	
	10
	2,82
	49,8
	
	10
	5,92
	63,7

	
	
	
	
	-10
	2,84
	50,2
	
	-10
	3,37
	36,3

	
	
	
	
	итого
	5,66
	100,0
	
	итого
	9,29
	100,0

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ПЯТЫЙ ЦИКЛ

	
	
	
	
	50 м/с

	
	
	
	
	
	
	
	
	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %

	
	
	
	
	
	
	
	
	10
	3,83
	64,7

	
	
	
	
	
	
	
	
	-10
	2,09
	35,3

	
	
	
	
	
	
	
	
	итого
	5,92
	100,0

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	ШЕСТОЙ ЦИКЛ

	
	
	
	
	50 м/с

	
	
	
	
	
	
	
	
	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %

	
	
	
	
	
	
	
	
	10
	2,38
	62,1

	
	
	
	
	
	
	
	
	-10
	1,45
	37,9

	
	
	
	
	
	
	
	
	итого
	3,83
	100,0


После завершения циклов дробления на дробилке Титан Д-040 был произведён ситовой анализ на сите 4мм, далее каждая из проба была усреднена и из неё была отобрана проба для дальнейшего рассева на ситах 3, 2 и 0,5 мм. 

Результаты рассева трёх проб приведены в таблице 4.

Таблица 4

	
	80 м/c
	
	
	60 м/с
	
	
	50 м/с
	

	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %
	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %
	Фракции
	Масса, кг
	Выход, %

	+4
	17,99
	46,9
	+4
	22,34
	59,4
	+4
	21,65
	62,0

	-4+3
	7,55
	19,7
	-4+3
	6,181473
	16,4
	-4+3
	5,552618
	15,9

	-3+2
	2,09
	5,5
	-3+2
	1,468527
	3,9
	-3+2
	1,314388
	3,8

	-2+0,5
	6,49
	16,9
	-2+0,5
	4,78125
	12,7
	-2+0,5
	4,291879
	12,3

	-0,5
	4,19
	11,0
	-0,5
	2,86875
	7,6
	-0,5
	2,119115
	6,1


Комментарии и вопросы редактору сайта и директору группы компаний  Игнатову Владимиру Ивановичу присылать по эл.почте  ignatov@tempspb.ru  или звонить по моб.тел.+7 (921) 882-39-51


[image: image2.wmf] 

_1605805704.doc
[image: image1.png]ﬂfg)'(’ll-l%Aoruu







