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Основные технологические решения 
помольной установки клинкера при производстве цемента  
производительностью 70 тыс. тонн в год

Санкт - Петербург 2001 г.

ОСНОВНЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ РЕШЕНИЯ

Помольная установка цемента производительностью ~ 70000 т/год цемента предусматривается на базе клинкера, поступающего железнодорожным транспортом с Вольского цементного завода.

В качестве добавок используется гипс и шлаки, поступающие также железнодорожным транспортом.

Гипс поступает в дробленом виде.

Для хранения материалов предусматривается объединенный склад, оборудованный двумя грейферными кранами грузоподъемностью 3.2 т, пролетом 16.5 м.

Прием материалов производится непосредственно в складе с железнодорожной эстакады.

Грейферным краном материалы подаются из приемного отсека в соответствующие отсеки склада.

В складе располагаются отсеки для клинкера, гипса, сырых добавок и сухих добавок.

Между отсеками сооружаются перегородки.

Для помола цемента предусматривается установка 2-х центробежно-ударных мельниц производительностью 5 т/час типа "Титан М125".
Установленная мощность одной мельницы 305 кВт.
Мельница комплектуется встроенным классификатором и работает в замкнутом цикле помола.

Для каждой мельницы предусматривается сооружение трех бункеров (клинкер, гипс, добавки), расположенных в складе и загружаемых грейферными кранами.

Под бункерами устанавливаются ленточные весовые дозаторы для клинкера, гипса и добавок, производства ЗАО "Агроэскорт", г.Санкт-Петербург.

Весовые дозаторы подают материалы на ленточный конвейр, который подает их в загрузочную горловину мельницы.

После мельниц цемент подается в бункер, под которым устанавливаются 2 пневмовинтовых насоса ТА-14Б, один из которых резервный.

Для аспирации запыленного воздуха предусматривается установка циклонов и рукавных фильтров.

В качестве варианта для помола возможно использование шаровой барабанной мельницы Ǿ  2.0 х 10.5 м, производительностью 10 т/час при тонкости помола до 10% остатка на сите 008.

Мощность главного привода 500 кВт, 6000 В.

Клинкер, гипс и добавки подаются в три бункера, расположенные в складе и загружаемые грейферными кранами.

Под бункерами устанавливаются ленточные весовые дозаторы для клинкера, гипса и добавок, производства ЗАО "Агроэскорт", г.Санкт-Петербург.

От весовых дозаторов материалы поступают непосредственно в загрузочную горловину мельницы.

Цемент после мельницы поступает в бункер, под которым устанавливаются 2 пневмовинтовых насоса ТА-14Б, один из которых резервный.

Для аспирации запыленного воздуха предусматривается установка аспирационной шахты, группы из 2-х циклонов ЦН 15-500-2, Ǿ 500 мм, 2-х рукавных фильтров СМЦ-40.2 и вентилятора ВР 100-45-8 производительностью  7000 м3/час.

Для производства ремонтных работ устанавливается кран мостовой грузоподъемностью 10 тонн и таль электрическая грузоподъемностью 5 тонн.

Цемент от мельницы подается пневмовинтовым насосом в цементные силосы.

Предусматривается установка 2-х силосов Ǿ 6.0 м, емкостью по 300 м3 или около 400 тонн, общая емкость силосов составляет 800 тонн.

Раздача цемента по силосам производится с помощью двухходовых переключателей.

В силосах устанавливается система аэрации для исключения залегания цемента и разрыхления его при отгрузке. 

Предусматривается установка для отгрузки цемента в автотранспорт ТА - 50.

Из силосов в установку ТА - 50 цемент подается с помощью пневморазгружателя данной выгрузки ПДД- 101.

Запыленный воздух от загрузочного устройства с помощью вентилятора ВР 100-45-5 подается в силосы.

Аспирация силосов осуществляется с помощью рукавного фильтра ФБ - 40 и вентилятора ВР 100-45-5 производительностью 3200 - 5600 м/час.

Сушка добавок осуществляется в установке сушильного барабана Ǿ 1.6 х 10м, производительностью 4 - 6 т/час.

В качестве топлива предусматривается использование природного газа.

Подача сырых добавок производится из склада через бункер, под которым устанавливается  питатель вибрационный ПЭВ 2 - 2 х 9.5.

С питателя материал подается на ленточный конвейер и далее в загрузочную трубу сушильного барабана.

Установка сушильного барабана включает в себя топку, работающую на природном газе, с вентиляторами, камеру смешения, загрузочную и разгрузочную головки, циклон ЦН - 15у - 900 , Ǿ 900 мм с бункером, рукавный фильтр СМЦ - 101.1, F = 150 м2 и вентилятор.

Сухие добавки подаются в склад системой ленточных конвейеров.

Для аспирации узлов перегрузки сухих добавок устанавливаются циклоны ЦН - 15 -800 , Ǿ 800 мм с вентилятором ВР 100-45-5.
Для снабжения производства сжатым воздухом предусматривается компрессорная, оборудованная двумя модульными винтовыми компрессорами (один компрессор - резервный) типа 6ВВ -25/9, производительностью 26 м3/мин, давлением 9 МПа, мощность электродвигателя 200 кВт, производства АООТ "Казанькомпрессормаш".

Основными потребителями сжатого воздуха являются:

- пневмотранспорт цемента 
-15 м3/мин;

- система аэрации силосов 

- 4 м3/мин;

- разгрузка силосов       

-  4 м3/мин 

всего:


- 23 м3/мин;

Настоящие предложения являются предварительными.

Окончательные предложения будут выполнены после получения исходных данных для проектирования.

Стоимость строительства будет уточнена после получения всех исходных данных по площадке строительства.

Стоимость основного оборудования ориентировочно составляет порядка 6 долларов США за 1 кг веса.

Стоимость проектных работ составит 3% от стоимости строительства.
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