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Рекомендации по разработке и аппаратурном оформлении узла мелкого дробления золото-извлекающей фабрики ЗИФ «Хаканджа (Хабаровский край)

с применением центробежно-ударных дробилок Титан Д
Примечание:

Рекомендации были реализованы в полной мере в составе 3-х дробилок Титан Д-160 на ЗИФ «Хаканджа» (ОАО МНПО «Полиметал») в 2006 году – см. фото в конце статьи.
Предложение:

Руда со склада среднедробленой руды (-60+0 мм) поступает на грохочение. Грохочение ведется по классу –6 мм, который поступает на измельчение. Надрешетный продукт –60+6 мм поступает на додрабливание в центробежно-ударную дробилку Титан Д-160, разгрузка которой возвращается на грохочение. 

Развернуто (технология и оборудование дробления)
Узел мелкого дробления включает в себя следующие технологические стадии:

· предварительное грохочение с получением готового продукта; 

· дробление до -6 мм;

Режим работы:

Коэффициент использования оборудования – 0,9;

Часовая переработка – 63,4 т (при полной загрузке для наиболее крепких руд производительность может составить до 75 т/ч).

Руда со склада среднедробленой руды поступает на грохот СМД-125А (верхнее сито 16 мм; нижнее – 6 мм). Верхнее сито грохота используется для разгрузки нижнего. Подрешетный продукт (нижнего сита) поступает на измельчение. Надрешетный продукт грохота поступают на додрабливание в центробежно-ударную дробилку Титан Д-160. 

Дробленный материал –6+0 мм подается на измельчение.

Основные технологические параметры узла мелкого дробления.

	Параметр
	Размерность
	Значение

	Предварительное грохочение

	Типоразмер грохота
	
	СМД-125А

	Площадь грохочения
	м2
	12

	Производительность
	т/ч
	170

	Размер отверстий верхнего сита
	мм
	16

	Размер отверстий нижнего сита
	мм
	6

	Удельная нагрузка на сито –4 мм
	т/м2*ч
	9,2

	Дробление

	Типоразмер дробилки
	
	Титан Д-160

	Крупность исходного питания
	мм
	6-60

	Производительность (в открытом цикле)
	т/ч
	170

	Производительность (в замкнутом цикле)
	т/ч
	63,4

	Скорость удара
	м/с
	80


Расходные материалы.

Затраты на быстроизнашиваемые элементы дробилки Титан Д-160.
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Расход электроэнергии на дробление составляет 5,5 кВт на тонну.

Выбор оборудования.

Таблица по дробильно-измельчительному и классифицирующему оборудованию.

	№ п/п
	Наименование
	Кол-во
	Вес, т
	Установленная мощность, кВт

	
	
	
	ед-цы
	общий
	ед-цы
	общий

	1
	Грохот СМД-125А
	1
	7
	7
	22
	22

	2
	Дробилка Титан Д-160
	1
	12
	12
	422
	422
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Фото: монтаж 3-х дробилок Титан Д-160 на Хаканджинской ЗИФ

Технологическая схема узла мелкого дробления (см.ниже).
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Исходная руда





Дробление


Титан Д-160





Грохочение на грохоте СМД-125А





-60 мм


Q=63,4 т/ч





+6-60 мм


Q=170 т/ч





-6 мм


Q=63,4 т/ч





-6+0 мм в питание мельниц





-60 мм


Q=233,4 т/ч
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