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Настоящее "Руководство по эксплуатации" предназначено для изучения устройства, принципа действия, правил эксплуатации и технического обслуживания классификатора центробежного (далее классификатор).

Дополнительно, кроме настоящего "Руководства по эксплуатации", необходимо руководствоваться следующими документами:

- паспорт - трехфазный асинхронный электродвигатель АИР180М8;

- правила устройства электроустановок  (ПУЭ);

- правила технической эксплуатации электроустановок потребителей (ПТЭ) и правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителей (ПТБ).


К работе на классификаторе допускаются лица, изучившие данное "Руководство по эксплуатации", прошедшие обучение по профессии оператора, инструктаж по технике безопасности и имеющие квалификационную группу не менее 4.

1  ОПИСАНИЕ И РАБОТА ИЗДЕЛИЯ
1.1  НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ

1.1.1  Классификатор предназначен для разделения измельченного  материала на две фракции:0-0,063(0,040) мм и крупнее 0,063(0,040) мм(при плотности частиц 2500-3000 кг/м3)

1.1.2  По условиям эксплуатации классификатор соответствует исполнении  У, категории размещения 1 по ГОСТ 15150-69 (для эксплуатации на открытом воздухе при значении температуры окружающего воздуха от плюс 40  до  минус 45 (С  и относительной влажности 75 % при плюс 15 (С).

1.1.3  Питание классификатора осуществляется от трехфазной четырехпроводной сети с напряжением 380 В и частотой 50 Гц.

Привод выполнен  на  трехфазном  асинхронном  двигателе  АИР180М8,  380 В,  50 Гц,  15 кВт, 750 мин-1.

1.1.4  Требования к параметрам электрической сети для питания классификатора следующие:

- отклонения напряжения сети переменного тока от номинального значения плюс 10 %, минус 15 %;

- отклонения частоты сети переменного тока от номинального значения не должно быть более плюс/минус 2 %;

- окружающая среда взрывопожаробезопасная, атмосфера промышленных предприятий.

1.2  ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Основные параметры и характеристики классификатора приведены в таблице 1.

Таблица 1

	Наименование основных параметров
	Величина

параметров

	1
	2

	Производительность по питанию,



т/ч,
не более
	20

	Крупность исходного материала,



мм,
не более
	0,5

	Граница разделения                                                              мм                           
	0,063(0,04)

	Влажность исходного материала,



%,
не более
	0,5

	Номинальная мощность электродвигателя привода,
кВт
	15

	Частота вращения вала электродвигателя привода,
мин-1
	750

	Частота вращения ротора,




мин-1
	450(600)



	Номинальный расход воздуха,



м3/ч
	20000

	Гидравлическое сопротивление,



кПа,
не более
	1,5

	Ременная передача

-тип ремня

-количество ремней
	Ремень В(Б) –3150 ГОСТ1284.1- 89

5



	Питающая сеть:
	

	-напряжение питающей сети,



В
	380

	-частота,






Гц
	50

	-число фаз,
	3

	Масса ротора                                                                         кг, не более
	150

	Количество лопаток                                                               шт.    
	48

	Габаритные размеры:




мм,
не более
	

	- длина
	2485

	- ширина
	1580

	- высота
	3000

	Масса, 






кг,
не более
	1400

	Показатели надежности работы:
	

	-срок службы,





лет
	10


1.3  СОСТАВ ИЗДЕЛИЯ
1.3.1  Состав классификатора:

 - КЦ-80.01. 01.00.000
-  опора;

 - КЦ-80.01.02.00.000
-  корпус;

 - КЦ-80.01.03.00.000
-  улитка;

 - КЦ-80.01.04.00.000            - ротор;

 - КЦ-80.01.05.00.000           - плита;

 - КЦ-80.01.06.00.000           -ограждение;

 - КЦ-80.01.07.00.000           - рама;

             - АИР180М8                         - электродвигатель  

1.4  КОМПЛЕКТНОСТЬ
Таблица 2

	Обозначение изделия
	Наименование изделия
	Количество
	Заводской

номер
	Приме-

чание

	КЦ-80.01.00.00.000
	Классификатор
	1
	
	

	КЦ-80.01.00.00.000 РЭ
	Руководcтво по эксплуатации
	1
	
	

	Паспорт АИР180М8
	ОАО ВЭМЗ, г. Владимир
	1
	
	N=15кВт
N=750об/мин

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	ЗИП
	
	
	

	
	
	
	
	


1.5  УСТРОЙСТВО И РАБОТА ИЗДЕЛИЯ
1.5.1  Схема классификатора КЦ-80.01.00.00.000 представлена в соответствии с рисунком 1.

Классификатор имеет корпус 1, состоящий из "улитки" 5 с входным патрубком 6, в которой расположен ротор 4 с лопатками, цилиндрической части 2 и конического сборника 8. Сверху корпуса установлена улитка 3, содержащая выходной патрубок 10 с присоединительным фланцем 11, для вывода из классификатора мелкой фракции в виде пылевоздушной смеси.

Корпус 1 вместе с электродвигателем привода 12 установлен на общей раме 7. Цилиндрическая часть 2 корпуса 1 снабжена двумя симметрично расположенными тангенциальными патрубками 13 для подачи в классификатор "перечистного" воздушного потока, а конический сборник 8 имеет выходной фланец 14 для присоединения шлюзового питателя, через который производится выгрузка грубого продукта.

С целью повышения эффективности классификации материала за счет снижения уноса мелких частиц в грубую фракцию классификатор снабжен патрубком вторичного воздушного потока 15, в котором установлен регулировочный шибер 16, регулируемый винтом 9.

Исходный материал поступает в классификатор в виде пылевоздушного потока через входной патрубок 6. В "улитке" 5 пылевоздушная смесь приводится во вращательное движение вращающимся по направлению часовой стрелки ротором 4. Под действием центробежной силы крупные частицы материала выводятся на периферию. Достигнув внутренней поверхности "улитки" 5, частицы тормозятся и опускаются под действием силы тяжести в цилиндрическую часть 2 корпуса 1, где дополнительно "очищаются" от мелких частиц восходящим воздушным потоком, поступающим в классификатор через тангенциальные патрубки 13, а затем попадают в конический сборник 8 ,откуда выгружаются с помощью шлюзового питателя.

Частицы размером меньше граничной крупности увлекаются потоком воздуха внутрь ротора и, в виде пылевоздушного потока, выносятся из классификатора через выходную улитку 3, а затем осаждаются в циклоне.   Вторичный воздушный поток, поступающий в классификатор через патрубок 15, препятствует попаданию мелких частиц материала на стенку "улитки" 5 и способствует выносу их внутрь ротора ,что повышает эффективность классификации. Однако, чрезмерное значение величины вторичного воздушного потока может привести к загрублению мелкой фракции .Величина вторичного воздушного потока регулируется с помощью шибера 16. Оптимальное положение шибера 16 определяется во время проведения пуско-наладочных работ.

1.5.2 Питание установки осуществляется от трехфазной четырехпроводной сети с напряжением 380 В и частотой 50 Гц.

[image: image1.png]



1 –корпус; 2 – цилиндрическая часть корпуса; 3 – улитка; 4 – ротор;5 - улитка; 6 – входной патрубок;7 – рама;8 – конический сборник; 9 – винт регулировочный; 10 – выходной патрубок; 11 – фланец присоединительный; 12 – электродвигатель; 13 – тангенциальные патрубки; 14 – выходной фланец; 15 – патрубок вторичного воздушного потока; 16 - регулировочный шибер.

Рисунок 1 – Классификатор.
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1 – система подачи исходного материала; 2 – классификатор; 3 – установка циклонов;

4 – регулировочный шибер; 5 – вентилятор транспортный; 6 – шлюзовый питатель.





Рисунок 2 – Схема установки классификатора

1.6  МАРКИРОВКА И УПАКОВКА
1.6.1  На корпусе классификатора крепится табличка,  содержащая следующие данные:

- наименование предприятия-изготовителя;

- наименование и условное обозначение изделия; 

- заводской номер;

- год выпуска;

- масса.

1.6.2  Классификатор поставляется в собранном виде без упаковки.

Эксплуатационные документы, прилагаемые к классификатору, завернуты в водонепроницаемую бумагу по ГОСТ 8828-89  и уложены в корпус.

2  ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ
2.1  ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ
2.1.1  Эксплуатация классификатора должна производиться в соответствии с "Руководством по эксплуатации"  КЦ-80.01.00.00.000 РЭ  прилагаемым к каждому классификатору.

2.1.2  После прибытия классификатора к Заказчику, отметьте наличие и характер повреждений и некомплектность в акте проверки упаковки и комплектации.

2.1.3  Заземление (зануление) узла классификатора с установленным на нем электродвигателем, подлежащим заземлению (занулению), выполнить в соответствии с требованиями "Правил устройства электроустановок" (ПУЭ) и местными инструкциями, действующими на конкретном предприятии заказчика для данной группы оборудования.

Величина сопротивления между заземляющим зажимом и каждой доступной прикосновению металлической  частью классификатора, которая может оказаться под напряжением, не должна превышать 0,1 Ом.

Вводы электрического кабеля в клемную коробку электродвигателя уплотнить до степени защиты  IP54  по  ГОСТ 14254-80.

2.1.4  При выполнении монтажных работ необходимо соблюдать осторожность, не повреждать антикоррозийные и изоляционные покрытия.

2.1.5  Выполнение технического обслуживания в установленные сроки является обязательным независимо от технического состояния.

В техническое обслуживание не включены операции, потребность которых возникает при появлении отклонений в работе или через большой промежуток времени его эксплуатации.

Такие операции технического обслуживания – как подтяжка резьбовых соединений – не регламентируются и должны выполняться по мере необходимости.

2.2  ПОРЯДОК УСТАНОВКИ ИЗДЕЛИЯ
2.2.1  Классификатор устанавливается после мельницы перед циклоном в технологическую линию, которая должна включать в себя следующие системы в соответствии с рисунком 2:

- систему подачи исходного материала 1;

· систему пылеосаждения (установка циклонов) 3;

· регулировочный шибер 4;

- систему воздухообеспечения (вентилятор транспортный) 5;

- систему отвода готовых продуктов (шлюзовой питатель ) 6;

2.2.2  Количество исходного материала, поступающего в классификатор из мельницы, а также расход воздуха должны находится в пределах, предусмотренных для данного изделия. При подаче материала в количестве, превышающем максимальную производительность классификатора, возрастает гидравлическое сопротивление классификатора и ухудшается качество готовых продуктов. Аналогичное влияние на работу классификатора оказывает и повышенный расход воздуха в системе воздухообеспечения, превышающий номинальное значение. Однако, чрезмерное снижение расхода воздуха в системе воздухообеспечения приводит к падению производительности классификатора.

2.2.3  Система воздухообеспечения должна обеспечивать номинальный расход воздуха через классификатор и иметь возможность регулировки расхода воздуха в пределах ± 30% от номинального.

2.2.4  Система пылеосаждения должна обеспечивать отделения тонкого продукта разделения( меньше 40 мкм ) от воздушного потока.

2.2.5  Система отвода готовых продуктов должна обеспечивать беспрепятственный выход грубого продукта из классификатора и тонкого из  циклонов и исключать чрезмерный подсос атмосферного воздуха в классификатор и циклоны.

2.2.6  Классификатор устанавливается в местах, защищенных от воздействия атмосферных осадков.

2.2.7  Перед монтажом необходимо изучить настоящее "Руководство по эксплуатации".

2.2.8  Монтаж классификатора производится на ровную горизонтальную площадку.

2.2.9  Строповка классификатора осуществляется в соответствии с рисунком 3.

2.3  ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ
2.3.1  Перед началом работы тщательно осмотреть классификатор и, в случае необходимости устранить повреждения, проверить и подтянуть все резьбовые соединения, наличие смазки в подшипниковом узле.

Осмотр рекомендуется выполнять в следующей последовательности - электрооборудование, механическая часть привода и вся конструкция в целом.

2.3.2  Проверить работу классификатора в холостом режиме.

Включить электродвигатель привода классификатора, убедиться в устойчивости его работы.

При появлении посторонних шумов и повышенной вибрации немедленно выключить электродвигатель привода классификатора.

2.3.3  Проверить работу классификатора в рабочем режиме.

Постепенно увеличить производительность по загрузке классифицируемого материала до расчетной, при этом следить за надежностью работы классификатора.

2.4  ПОРЯДОК РАБОТЫ И РЕГУЛИРОВКИ ИЗДЕЛИЯ
2.4.1  Обслуживание классификатора производится оператором, изучившим данное "Руководство по эксплуатации".

2.4.2  Система отвода готовых продуктов должна быть герметичной ,т.к. нестабильность воздушного потока в классификаторе приводит к "размыванию" границы разделения материала и к снижению эффективности работы классификатора и циклонов.

2.4.3  Включить оборудование в следующей последовательности (в соответствии с рисунком 2):

- классификатор 2 (направление вращения ротора по часовой стрелке при виде сверху);

- систему воздухообеспечения (вентилятор транспортный) 5;

- систему отвода готовых продуктов (транспортеры, шлюзовые питатели) 6;

- систему подачи исходного материала 1.

2.4.4  Граница разделения материала зависит от количества воздуха, протекающего через классификатор, который регулируется шибером 4. При снижении расхода воздуха граница разделения уменьшается, что приводит к затонению готовых продуктов. Однако, чрезмерное уменьшение расхода воздуха повлечет за собой снижение производительности  классификатора. Увеличение расхода воздуха приводит к повышению границы разделения и «загрублению» готовых продуктов в соответствии с рисунком 2.

2.4.5  Первоначальный запуск классификатора производится при закрытых тангенциальных патрубках 13. Ротор классификатора плавно разгоняется до рабочего диапазона вращения – 450-600 об /мин. Отбираются пробы готового продукта и продукта, идущего на домол. По результатам лабораторного анализа продуктов классификации, производится дальнейшая регулировка работы классификатора, заключающаяся в регулировке тех или иных шиберов и заслонок классификатора, увеличения или уменьшения числа оборотов вращения ротора.

2.4.6  Эффективность работы классификатора зависит также от положения шибера 16. Так, при открывании шибера 16 увеличивается поток воздуха, поступающего в классификатор через патрубок 15, и повышается производительность классификатора. Однако чрезмерное увеличение вторичного воздушного потока может привести к повышению границы разделения и загрубению готового продукта. Оптимальное положение шибера 16 определяется при проведении пуско-наладочных работ.

2.4.7  В случае необходимости, уменьшить содержание тонкого продукта в грубом можно путем приоткрывания заслонок на тангенциальных патрубках 13 классификатора
 (рис. 1). 

2.4.8  Порядок выключения классификатора:

-отключить подачу исходного материала в классификатор ;
- продолжать работу классификатора до полной очистки;

- произвести выключение механизмов выгрузки готовых продуктов;

- выключить вентилятор транспортный;

- выключить классификатор.
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Рисунок 3 – Схема строповки классификатора.
3  ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ ИЗДЕЛИЯ
3.1  МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ
3.1.1  Конструкция  классификатора  соответствует  требованиям  безопасности по ГОСТ 12.2.003-91.

3.1.2  Эксплуатация классификатора должна производиться в соответствии с требованиями ГОСТ 12.3.002-75  и "Единых правил безопасности при дроблении, сортировке, обогащении полезных ископаемых и окусковывании руд и концентратов".

3.1.3  Монтаж и эксплуатация электрооборудования - по ГОСТ 12.2.007.0-75, "Правилам устройства электроустановок  (ПУЭ)" и "Правилам технической эксплуатации электроустановок потребителей и правилам техники безопасности электроустановок потребителей  (ПТЭ и ПТБ)".

 3.1.4 По способу защиты от поражения электрическим током электрооборудование классификатора относится к изделиям класса 01 по ГОСТ 12.2.007-75.

3.1.5  К работе на классификаторе допускаются лица, изучившие настоящее "Руководство по эксплуатации", прошедшие обучение по профессии оператора, инструктаж по технике безопасности.

3.1.6  При обслуживании электрооборудования классификатора необходимо соблюдать правила техники безопасности, установленные для персонала обслуживающего электроустановки данной группы.

К обслуживанию электрооборудования должен допускаться персонал прошедший специальную подготовку. Все работы с электрическим аппаратом, установленным на классификаторе, производить при полном отсутствии напряжения на электродвигателе.

3.1.7  При работе классификатора под номинальной нагрузкой воздух в зоне обслуживания должен соответствовать требованиям ГОСТ 12.1.005-88. Для этого зоны загрузки и разгрузки классификатора должны быть изолированы от зоны обслуживания и соединены с системой вытяжной вентиляции по ГОСТ 12.4.021-75.

Обеспыливание  зоны разгрузки обеспечивается потребителем.

3.1.8 Управление классификатором - дистанционное, аварийная остановка, запуск для ремонтных работ и других целей – местное.

3.1.9  Эргономические требования к рабочему месту оператора устанавливаются в соответствии с ГОСТ 12.2.032-78 и обеспечиваются потребителем на месте эксплуатации.

Рабочее место оператора выбирается потребителем.

3.1.10  Уровни звукового давления в октавных полосах частот и корректированный уровень звука на рабочих местах обслуживающего персонала не должны превышать значений, установленных ГОСТ 12.1.003-83.

3.1.11 Уровни звукового давления в октавных полосах частот и корректированный уровень звука в контрольных точках на расстоянии 1м от контура классификатора не должны превышать значений, приведенных в таблице 3.

Таблица 3

	Среднегеометрические частоты октавных полос,

Гц
	63
	125
	250
	500
	1000
	2000
	4000
	8000
	Корректированный уровень звука,

дБа

	Уровни звукового давления,

дБ,  не более
	79,5
	80
	82
	78,5
	75
	72,5
	69,5
	63
	82,5


3.1.12  Уровни общей вибрации, передающейся от классификатора на рабочие места обслуживающего персонала, не должны превышать значений, установленных ГОСТ 12.1.012-90 для категории вибрации - 3, тип - "а".

3.1.13  Допускаемое среднеквадратическое значение виброскорости в контрольных точках на корпусе классификатора, не должно превышать 7,1 мм/с при работе полностью собранного и укомплектованного рабочими органами классификатора в номинальном режиме без перерабатываемого материала.

3.1.14   При эксплуатации классификатора запрещается:

- присутствие посторонних лиц при работающем оборудовании;

- работать при нарушении герметичности мест разъемов классификатора.

3.1.15  При появлении посторонних  шумов и повышенной вибрации немедленно прекратить работу.

3.1.16  Строго выполнять требования по осмотру, ремонту и замене изнашивающихся частей ротора классификатора при техническом обслуживании и планово-профилактическом ремонте.

3.1.17  При выполнении работ по осмотру, ремонту и замене изнашивающихся частей ротора классификатора обеспечивать блокировку пуска отключением вводного автоматического выключателя.

3.2  ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
3.2.1  При работе классификатора начинается сильная вибрация.

Таблица 4

	Вероятные причины
	Методы устранения

	1
	2

	Неравномерный износ лопаток ротора.
	Произвести замену ротора. Допустимый дисбаланс – 0,01Н·м

	Не затянут центральный болт крепления

ротора (ведомого шкива).
	Затянуть и законтрить центральный болт.

	Ослабла затяжка болтов вращающихся частей

Подшипниковых узлов.
	Затянуть и законтрить болты.

	Деформация, износ или разрушение ротора.
	Ротор заменить. Допустимый дисбаланс ротора – 0,01 Н(м.

	Разрушение подшипниковых узлов.
	Заменить подшипники или подшипниковые узлы.(208 ГОСТ8338-75)


При отсутствии явных причин вибрации выполнить полный перечень работ в соответствии с п.3.3.1 настоящего "Руководства по эксплуатации".

3.2.2  При запуске двигатель проработав некоторое время останавливается.

Таблица 5

	Вероятные причины
	Методы устранения

	Сработала тепловая защита
	Устранить причину перегрузки


            3.2.3 Возможные неисправности клиноременной передачи.

             К наиболее распространенным неисправностям, возникающим при эксплуатаци ременных передач, относятся повышенный износ и преждевременный выход со строя деталей передачи. Одной из основных причин этого является излишняя, либо недостаточная величина натяжения приводных ремней. Натяжение ремней имеет решающее значение, как для работы передачи, так и для долговечности ремней.

Перенатяг ремней приводит к избыточной нагрузке на подшипники шкива ведомого, их нагреву и преждевременному выходу из строя, нагрузке на подшипники электродвигателя привода, сокращению срока эксплуатации самих ремней.

Слабое натяжение ремней приводит к их проскальзыванию, нагреву, истиранию самих ремней и пазов шкивов, и как следствие - сокращение долговечности передачи.

Для исключения данных проблем необходимо регулярно контролировать величину натяжения приводных ремней, их состояние, и состояние всех деталей передачи в целом в соответствии с пунктом 3.3.5 настоящего «Руководства по эксплуатации».

3.3  ПОРЯДОК ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ИЗДЕЛИЯ
3.3.1  Техническое обслуживание классификатора в соответствии с требованиями:

- руководства по эксплуатации на классификатор;

- правил технической эксплуатации электроустановок;

- инструкций заводов-поставщиков комплектующих изделий.

3.3.2  Ежедневное техническое обслуживание.

Оператор классификатора обязан ежедневно в течение рабочей смены:

- контролировать режим работы электродвигателя, его чистоту и температуру;

- визуально проверять состояние сварных и болтовых соединений;

- следить за уровнем вибрации электродвигателя и классификатора; при увеличении уровня вибрации остановить классификатор, выяснить причину и устранить;

- исключать попадание посторонних предметов на загрузку;

- производить осмотр лопаток ротора, при необходимости заменить ротор для ремонта.

3.3.3  С целью контроля за нормальным техническим состоянием классификатора необходимо периодически проводить планово-профилактические осмотры два раза в месяц.

При остановке на планово-профилактический ремонт для технического обслуживания необходимо:

- проверить легкость вращения ротора на подшипниковых узлах;

- поднять колпак классификатора, осмотреть ротор;

- проверить затяжку болтовых соединений;

- проверить состояние подшипниковых узлов и наличие в них смазки;

- проверить герметичность уплотнений.

3.3.4  Техническое обслуживание через каждые 3 месяца эксплуатации необходимо:

- произвести частичную разборку классификатора (ослабить клиновые ремни, снять ведомый шкив, колпак, ротор, подшипниковые узлы);

- проверить затяжку болтовых соединений, контровку, убедиться в отсутствии механических повреждений, деформации;

- проверить болтовые и сварные соединения классификатора;

- очистить ротор от материала и проверить состояние лопаток;

- проверить состояние подшипниковых узлов и произвести полную замену смазки с удалением старой и промывкой подшипников.

Полости подшипников и лабиринтовые уплотнения смазываются пластичной смазкой ЦИАТИМ-221 ГОСТ 9433-80 через масленки, установленные на опоре до полного заполнения.

3.3.5 Техническое обслуживание клиноременной передачи.

Обслуживание клиноременной передачи заключается в периодической проверке:
· затяжки болтовых соединений крепления электродвигателя;

· состояния пазов и соосности ведущего и ведомого шкивов;

· состояния и регулировки натяжения приводных ремней;

· смазки подшипников шкива ведомого.

Изношенные шкивы должны заменяться для сохранения работоспособности и долговечности ремней. Пазы шкивов должны быть всегда в чистом состоянии. Кроме того, необходимо регулярно следить за тем, чтобы на ремнях не было повреждений. Если какой –то из ремней в комплекте поврежден, следует заменить весь комплект.

           ПРИМЕЧАНИЕ 

           Комплект не может состоять из ремней, выпущенных разными изготовителями.

           Тип применяемых ремней – ремень клиновой Ремень В(Б) – ГОСТ 1284.1-89

              3.3.5.1 Методика контроля и регулировки натяжения приводных ремней

            Методика контроля и регулировки заключается в следующем:

            а) новым ремням потребуется время, чтобы произошла их усадка в канавках шкивов, и впервые дни эксплуатации произойдет их естественная растяжка. Для компенсации потерь натяжения рекомендуется натянуть приводные ремни, приблизительно, на 20% сильнее их оптимального натяжения в соответствии с таблицей 6. 

Таблица 6

	Наименование параметра
	Величина параметра

	Натяжение при первоначальной установке,    Н (кгс)
	44±1,0 (4,4±0,1)

	Нормальное рабочее натяжение,                       Н (кгс)
	                   40±1,0 (4,0±0,1)

	Величина прогиба,                                               мм
	                    10,9            


б) для правильной приработки новых ремней необходимо:

- после 30 минут работы проверить натяжение и снова установить его на значение при первоначальной установке;

- после 4 часов снова установить величину натяжения на значение при первоначальной установке;

· в последующие 5 суток проверяйте натяжение по меньшей мере один раз в сутки, чтобы почувствовать  «приработку», которая требует минимальной корректировки для поддержки натяжения на уровне нормального рабочего натяжения;

· далее в процессе эксплуатации натяжение должно периодически проверяться (по меньшей мере, раз в неделю), но регулировка не требуется до тех пор, пока величина натяжения не выйдет за пределы нормального рабочего натяжения;

· величина натяжения приводных ремней проверяется с помощью динамометра на клиноременной передаче;

· регулировка натяжения приводных ремней осуществляется изменением межосевого расстояния между опорой и электродвигателем.

4  ТРАНСП0РТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
4.1  Транспортирование классификатора производится автомобильным или железнодорожным транспортом.

4.2  Расстановка и крепление классификатора в транспортных средствах должны обеспечивать устойчивое положение и исключать возможность смещения его при транспортировании.

4.3 С транспорта классификатор разгружают с помощью грузоподъемных средств, грузоподъемность которых должна соответствовать массе классификатора.

4.4  Условия транспортирования электродвигателя согласно паспорту на этот электродвигатель.

4.5  Группа условий транспортирования классификатора в части воздействия климатических факторов внешней среды должна соответствовать - 7(Ж1) по ГОСТ 15150-69.

4.6  Группа условий хранения классификатора в части воздействия климатических факторов внешней среды должна соответствовать - 5 (ОЖ4) по ГОСТ 15150-69.

4.7  Условия  хранения электродвигателя согласно паспорту на этот электродвигатель.

4.8  Вариант защиты выбирается заказчиком в зависимости от необходимой продолжительности дальнейшего хранения по ГОСТ 9.014-78.

5  ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА)
5.1  Предприятие-изготовитель гарантирует работу классификатора в течении 12 месяцев со дня ввода его в эксплуатацию, но не более 18 месяцев со дня его изготовления.

5.2  В пределах гарантийного срока предприятие-изготовитель обязуется безвозмездно устранять все неисправности при условии соблюдения потребителем правил, изложенных в "Руководстве по эксплуатации".

5.3  Гарантийный срок на комплектующие изделия считается равным гарантийному сроку на основное изделие и истекает одновременно с истечением гарантийного срока на это изделие.

5.4  Скрытые дефекты, выявленные в процессе эксплуатации классификатора, устраняет предприятие-изготовитель вне зависимости от гарантийного срока.

5.5 Ресурс классификатора - 10 лет.

5.6 Адрес завода-изготовителя:

РОССИЯ, 199106,Санкт-Петербург, Василевский остров,23 линия,2
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