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Краткое техническое задание 
на разработку электрической части
Дробильно-сортировочный завод Q=180т/час (по загрузке)

От редакции сайта:

В последние годы с целью удешевления в кризис реализации проекта дробильно-сортировочных линий наши клиенты стали часто самостоятельно закупать оборудование и комплектовать линии, находя среди местных компаний подрядчиков на шеф-монтажные работы, на изготовление управления линией и ее подключение к электросетям. Для облегчения этой задачи покупателям наших дробилок и мельниц мы размещаем данное краткое техническое задание в качестве примера.   
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6.Техническое задание  на проектирование силового электрооборудования и управления поточно-транспортными системами и механизмами
1.Общие характеристики линии

Разработать электрическую часть проекта в соответствии с  государственными стандартами, техническими условиями и правилами Госгортехнадзора России и приведенным ниже заданием.

Режим работы:
Количество дней в году
               250         

Суточный режим



3 смены в сутки по 7 часов
Годовой фонд чистого времени

работы оборудования


4462 часов

Режим управления


дистанционный и 







местный

2.Последовательность включения линии

Оборудование должно быть включено в следующей последовательности:

-    конвейеры  ленточные (поз.22, 21)

· агрегаты сортировки (поз.17)

· конвейеры  ленточные (поз.16, 15)

· агрегат сортировки (поз.14)

· конвейер  ленточный (поз.13)

· дробилка ДЦ-1,6 (поз.12)

· конвейер  ленточный (поз.11)

· железоотделитель (поз.23)
· агрегат сортировки (поз.10)

· конвейеры  ленточные (поз.26, 19)

· агрегат сортировки (поз.9)

· конвейеры  ленточные (поз.8, 7)

-    агрегаты дробления (поз.6)
-    агрегат сортировки (поз.14)

· конвейеры  ленточные (поз.3, 18)

· конвейер  ленточный (поз.20)

-    агрегат дробления (поз.2)

-    питатель (поз.1)
3.Последовательность выключения линии
Последовательность выключения обратная включению. 

4.Блокировка линии в аварийной ситуации
1.При аварийной остановке любого агрегата в линии должны отключаться все предыдущие агрегаты; дробилки при этом отключаются только после разгрузки дробленого материала.
2.Автоматические устройства должны выключать систему увлажнения материала как во время остановки технологического оборудования, так и при его холостой работе.
5.Техническое задание на проектирование силового электрооборудования 
и управления поточно-транспортными системами и механизмами (лист 1, часть1)

	№

п.п
	Наименование

оборудования    


	№ позиции  по схеме


	Электропривод
	Кол-во

механизмов
	Число часов работы
	Коэффициент  использования 

	
	
	
	Тип


	Номинальная

мощность, квт
	Число оборотов

в минуту
	рабочих
	резервных
	  I

смена
	II
смена
	III
смена
	Дней в

 году
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	1
	Питатель вибра-ционный  ДРО-683


	1
	
	22
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,7

	2
	Агрегат крупного дробления ДРО-721


	2
	
	132
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,45

	3
	Конвейер ленточный
	3
	
	11
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,6

	4
	Агрегат сортировки СМД-513А
	4
	
	18,5
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,5

	5
	Конвейер ленточный
	5
	
	9
	
	2
	-
	10
	10
	-
	250
	0,4

	6
	Агрегат среднего дробления СМД-511
	6
	
	2х45

2х3
	
	2
	-
	10
	10
	-
	250
	0,45

	7
	Конвейер ленточный
	7
	
	5,5
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,4

	8
	Конвейер ленточный
	8
	
	11
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,6

	9
	Агрегат сортировки

СМД-513-А-10
	9
	
	18,5
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,5

	10
	Агрегат сортировки

ДРО-656
	10
	
	5,5
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,5

	11
	Конвейер ленточный
	11
	
	11
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,6

	12
	Дробилка

«Титан Д-160»
	12
	
	250

37
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,7

	13
	Конвейер ленточный
	13
	
	11
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,6

	14
	Агрегат сортировки

АС-895
	14
	
	15
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,5

	15
	Конвейер ленточный
	15
	
	5,5
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,4

	16
	Конвейер ленточный
	16
	
	15
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,6

	17
	Агрегат сортировки

ДРО-669
	17
	
	23
	
	2
	-
	10
	10
	-
	250
	0,5

	18
	Конвейер ленточный
	18
	
	7,5
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,4

	19
	Конвейер ленточный
	19
	
	5,5
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,4

	20
	Конвейер ленточный
	20
	
	5,5
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,4

	21
	Конвейер ленточный
	21
	
	5,5
	
	4
	-
	10
	10
	-
	250
	0,4

	22
	Конвейер ленточный
	22
	
	11
	
	6
	-
	10
	10
	-
	250
	0,6

	23
	Железоотделитель

ПЭЖ-80
	23
	
	2,6
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,6

	24
	Таль электрическая

ТЭ 200 П-521
	24
	
	1,9
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,3

	26


	Конвейер ленточный
	26
	
	11
	
	1
	-
	10
	10
	-
	250
	0,6


6.Техническое задание  на проектирование силового электрооборудования и управления поточно-транспортными системами и механизмами (лист 1, часть2)

	№ п.п.
	Характеристика
	Управление поточно-транспортными системами

и механизмами
	Примечание

	
	Поме-

щения

(взрыво-, пожаро-

опасное)
	Среды

(нор-

мальная,

влажная, 

и т.д.)
	Дистанционное или местное управление
	Необходи-мость получения

 сигнала о готовности  механизма к пуску с рабочего

 места
	Характе-

ристика

 конвей-

еров 

 (необходи-

мость 

установки конечных выключате-

лей)
	Необходи-

мость 

блокиров-

ки пода-

чи воды, 

пара, возду-

ха к техно-

логичес-

кому обору-

дованию
	Необхо-

димость 

в контро-

ле

наличия 

материа-

лов 

и обрыва ленты


	Необхо-

димость 

установ-

ки 

указа-

теля

уровня
	

	
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	21
	22

	1
	На открытом

воздухе
	
	Дистанционное и местное
	да
	-
	Блокировка подачи воды (да)
	да
	-
	

	2


	«
	
	«
	да
	-
	-
	-
	-
	Сблокировать

калитку входа

на площадку с

пуском дро-билки

	3
	«
	
	«
	да
	да
	-
	да
	-
	

	4


	«
	
	«
	да
	-
	-
	-
	-
	

	5
	«
	
	«
	да
	да
	да
	да
	-
	

	6


	«
	
	«
	да
	-
	-
	-
	-
	

	7
	«
	
	«
	да
	да
	-
	да
	-
	

	8
	«
	
	«
	да
	да
	-
	да
	-
	

	9


	«
	
	«
	да
	-
	-
	-
	-
	

	10


	«
	
	«
	да
	-
	-
	-
	-
	

	11
	«
	
	«
	да
	да
	да
	да
	-
	

	12


	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	«
	
	«
	да
	да
	-
	да
	-
	

	14


	«
	
	«
	да
	-
	-
	-
	-
	

	15
	«
	
	«
	да
	да
	-
	да
	-
	

	16
	«
	
	«
	да
	да
	-
	да
	-
	

	17


	«
	
	«
	да
	-
	-
	-
	-
	

	18
	«
	
	«
	да
	да
	да
	да
	-
	

	19
	«
	
	«
	да
	да
	-
	да
	-
	

	20
	«
	
	«
	да
	да
	-
	да
	-
	

	21
	«
	
	«
	да
	да
	-
	да
	-
	

	22
	«
	
	«
	да
	да
	да
	да
	-
	

	23


	«
	
	«
	-
	-
	-
	-
	-
	

	24


	«
	
	местное
	-
	-
	-
	-
	-
	

	26
	«
	
	дистанционное

и местное
	да
	да
	-
	да
	-
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